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SECCION A. Descripcion general del proyecto
A.l. Titulo del proyecta

Proyecto de abatimiento de® de Fertiberia Avilés en Espafia
Version: 7 de Abril 2010 (Version #1.2)
Ambito de aplicacion sectorial: 5

Historia:
Version #1.0: 11 de Enero de 2010 Version original
Version#1.1: 5 de Febrero de 2010 Iniciado porriadad Independiente Acreditada

(EAI) basado en la determinacion.

Iniciada por la Autoridad Nacional Designada
Version#1.2: 25 de Febrero de 2010 | Espafiola (AND) con base en el proceso de la Carta d
Aprobacion (LoA).

A.2.  Descripcién del proyecto

El propésito Unico de la actividad del proyectopguesto es reducir considerablemente los actuales
niveles de emisiones de,® en la produccién de &cido nitrico de la plantaadielo nitrico de
Fertiberia en Trasona, Corvera de Asturias, Assusparia.

La planta de &cido nitrico fue disefiada por Uhde.pkoduccion comercial de &cido nitrico
comenzod en 1970. Se trata de una planta monoprdsi@h5 bar de presion. Las campafias de
produccion de Fertiberia Avilés duran de 187 a @#8. Dependiendo de si la planta se par6 por
razones de mantenimiento o por cambio de redegatalizador primario, la planta funciona
durante unos 315-330 dias por afio, resultando una produccién anuahpieximadamente
165.803 t HNG'.

Para producir acido nitrico, se hace reaccionarng@uno (NH) con aire sobre un paquete de
mallas cataliticas de metales preciosos — normaénama aleacién de platino-rodio-paladio (Pt-
Rh-Pd) —en el reactor de oxidacion de amoniaca géahta de acido nitrico. El producto principal
de la reaccién es NO, que es metaestable en ld&ctmres que se dan en el Reactor de Oxidacion
de Amoniaco (ROA), por lo que reacciona con el er@ presente para formar BNQgue
posteriormente se absorbe en agua generandg HMGido nitrico. Al mismo tiempo, reacciones
secundarias no deseadas producen oxido nitrogo)(Mitrégeno y agua. EI @ es un gas de
potente efecto invernadero con un Potencial GldeaCalentamiento (PGC) de 31Qa planta
emite un promedio de 6,65 kg®'t HNO;®, lo que significa que la operacién continuadaale |
planta sin ningun tipo de tecnologia de reducciénNdO instalada supondria la emision de
alrededor de 1.102,59 ® (341.802,88 t C&@) por afid

La actividad del proyecto implica la instalacion e nueva tecnologia de abatimiento d©:N
un catalizador peletizado que se instalara dergtdrdactor de Oxidacion de Amoniaco (ROA),

! para mas informacién sobre la disposicién dedatplver ilustraciones A 4.2 y B.3.

2 Nétese que la produccién se incrementara enidfut

% Todas las cantidades de acido nitrico se danretadas métricas de HNO3 100% concentrado, a nuprese
indique lo contrario.

4 Segundo Informe de Evaluacién de la IPCC (1995jcatge de conformidad con la UNFCCC-decisién 2/CP.3,
parrafo 3. Después de 2012 el PCG dg) Nerd298 segln se define en el Cuarto Informe de Evalmad#la IPCC en
relacion con el Art. 5, parrafo 3 del Protocolokd®to.

® 6,65 kg NO/t HNO; representan la medé&n kgNO por tHNQ producido en Aviléslesde Julio de 2009 hasta
Diciembre de 2009 (ver A.4.3.1.). N6tase que tddsslatos calculados para el PDD estan redondeados
decimales.

6 véase la seccién A 4.3.1 para més detalles.
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por debajo de las redes de metales preciosos. PBeraesjue este catalizador reduzca
aproximadamente el 80% de las emisiones actualis@eomo promedio durante su vida Util.

Para el seguimiento de los niveles de emision g, [Rertiberia Avilés instalara y operara un
Sistema de Monitorizacién Automatica (SMA) de adoeron la normativade la UE.

Fertiberia Avilés se adhiere a las norfiB0O 9001 de gestién y aplicara los procedimied®s
control, calibraciones periodicas y QA/QC en linea los requisitos de estas normas.

A.3. Participantes en el proyecto

Nombre de la Parte interesada(*)| Entidad(es) privada y/o publica(s) | Sirvase indicar si la

((anfitrion) indica la Parte participante(s) en el proyecto (*) Parte involucrada

anfitrion) (seguln corresponda) desea ser considerada
como participante en
el proyecto
(Si/No)

Espafia (anfitrion) Fertiberia S.A. No

Alemania N.serve Environmental Services No

GmbH
Reino Unido Johnson Matthey P1c No

Este proyecto AC se desarrollara como actividadivada de las partes (“track 1”), de
conformidad con la decision 9/CMP.1, parrafo 23J-CCC por el pais anfitribn Espafia.

A.4.  Descripcién técnica del proyecto |

A.4.1. Ubicacion del proyecto |

Espafia

A.4.1.2. Region/Estado/Provincia, etc.: |

Principado de Asturias

A.4.1.3. Ciudad/Pueblo/Comunidad, etc.. |

Trasona, Corvera de Asturias

" Ver secci6n D.1 para informacion detallada.
®Todos los documentos de gestion de calidad se alvaacen la base de datos interna de Fertiberié\yike pondran
a disposicion de la Entidad Independiente Acredi(@&lA) bajo peticion.
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A.4.1.4. Detalle de la ubicacion fisica, incluyemdnformacion que permita la
identificacién Unica del proyecto(maximo una pagina):

Figura 1: Planta de Fertiberia Avilés Figur@nta de Fertiberia Avilés

Las siguientes fotografias muestran la ubicacidia ganta:

> Avilés

Acido nitrice
Nitratos aménico-
célcicos, Abonos
complajos (NPK),
Nitrate magnésico

Figura 4: Localizacion de la planta de Fertibendlés

43°33'00.19"N  5°51'49.52"W



Liquid
Ammonia
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Direccion: Fertiberia, S.A., Fabrica de Avilés, Guejo Industrial, Carretera Avilés-Gijon Km.8
33400 — Trasona, Corvera de Asturias (Asturias)

A.4.2. Tecnologia (s) a emplear, o medidas, operanes o acciones a implantar en el

Las partes principales de la planta, tal como esfgtablecidas actualmente, son los cuatro
guemadores de amoniaco donde se lleva a cabo deigrade oxidacion de amoniaco, cuatro
torres de absorcidn, donde el gas mezcla del quanesdabsorbido en agua para formar 4cido
nitrico y la chimenea, a través de la cual los gake cola son expulsados a la atmdésfera. Los
cuatro quemadores se dividen en dos lineas queepueararse por separado. El gas se une
después de los cuatro quemadores y se envia juasocaatro torres de absorcion (véase también
las ilustraciones en B.3)

4 burners
Combustion Line 1 Common absorption SCR Line 1*

Ammonia —
Evaporation, Air

Compression and T
Mixing section —

4 absorption towers

Ammonia
Evaporation, Air
Compression and
Mixing section

NS

Combustion Line 2 v

MP Steam Export Nitric Acid
57%

SCR Line 2*

Figura 3: Disposicion general de la planta de Beria Avilés.

* Después de la etapa de absorcion comun, eldlejgas se divide otra vez en dos corrientes paeglgeracion de
calor y energia (por ej. el calor residual en sldmcola 1 se utiliza para precalentar aire y gworgas para linea 1).
Sin embargo la composicion del gas a la entradaatimiento catalitico (SCR) es la misma para am@isSsiendo el
resultado de la eficiencia de las dos lineas déagién junto con la eficiencia de la etapa de ali@orcomuin. Cuando
s6lo funciona una linea de combustion (por €j. agstibn de la linea 1), solo el SCR correspondieeadinea esta en
funcionamiento (SCR de la linea 1).

La actividad del proyecto implica la aplicacion de:

- Tecnologia de abatimiento deque sera instalada en el reactor de oxidaciGemumiaco;
y

- Equipos de monitorizacién especializados a instaida chimenea (en la seccion D.1 se da
informacion detallada sobre el SMA).

Tecnologia del Catalizador

En los ultimos 4 afios se han comercializado un& skr tecnologias de abatimiento dgON
después de varios afios de investigacion, desayrgdtoebas industriales. Desde finales de 2005
se han registrado con el CDM EB muchas de lasidaties de proyectos CDM (Mecanismos de
Desarrollo Limpio) que emplean varios tipos de Icaddores de abatimiento de@® Pero estas
actividades estan, por supuesto, limitadas a @articadas en paises en desarrollo.
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Debido a la falta de incentivos para la reduccidluntaria antes de 2008 y a la ausencia de limites
legales de emisiones industriales g®©NnN casi todos los estados miembros de la UnidopEa,

la gran mayoria de los operadores de plantas cem drala UE no han invertido hasta ahora en
sistemas de abatimiento de(N

Desde hace aproximadamente un afio, varias plant@peas han comenzado a estudiar la
implantacién de proyectos de Aplicacidon Conjuntagynenzaran probablemente a reducir sus
emisiones de YD en los proximos afios.

Hasta ahora, el uso a largo plazo del sistemaitietasélo podia ser promovido por incentivos
establecidos por los CDM en paises en desarradto, mediante incentivos establecidos por la AC
se facilitaran en paises industrializados

La actividad del proyecto de AC propuesto impligaa unstalacion por primera vez de la
tecnologia de catalizador secundario en la plaatavilés.

Fertiberia Avilés instalara un sistema de abatitoieratalitico secundario, que se colocara por
debajo del paquete habitual de mallas de metakxsggios dentro de los cuatro quemadores de
amoniaco con las expectativas de recibir la acg&ptade un proyecto AC para Fertiberia Avilés
por parte del gobierno espafiol.

El catalizador secundario reducira los niveles ¢@ te la mezcla de gas resultante de la reaccién
primaria de oxidacion de amoniaco. Una amplia gdmanetales (por ejemplo Cu, Fe, Mn, Co y
Ni) han mostrado una eficacia variable como cadbzres del abatimiento de®l Se espera tener
una eficacia del abatimiento mayor del 80% endaisihte reaccion:

2NO 2 2N + O,

Si se funciona correctamente, el sistema catakgonndario puede reducir significativamente las
emisiones de PO por un periodo de hasta tres afios, antes de ejuecesite reemplazar el
material del catalizador.

Se ha demostrado en ensayos industriales queatizadbr de abatimiento secundario no afecta a
los niveles de produccién de la pldfitaAdemas, solo se pueden encontrar trazas del ialater
catalitico a concentraciones de partes por billdreleacido nitrico productb No se requiere la
aplicacién de calor adicional u otro tipo de ergrga que los niveles de temperatura presentes en
el interior del reactor de oxidacion de amoniaao saficientes para asegurar una eficacia 6ptima
de abatimiento catalitico. No hay gases de efewternadero adicionales u otras emisiones
generadas por las reacciones cataliticas de abatwriel NO.

Instalacion de catalizador de abatimiento de pD

El catalizador secundario se puede instalar fé&giten durante una parada rutinaria de planta y
cambio de mallas. Los paletizados se descargae $oloesta catalitica existente y se nivelan. El
paquete de mallas se instala a continuacion peamerdel catalizador nivelado.

° Téngase en cuenta que el uso voluntario del catllizsecundario bajo AC en la Unidon Europea no gesible
después de 2012 al incluirse las plantas de aéidoonen la EU-ETS a partir de 2013.

10 véase la publicacion de la oficina europea IPPCegrdated Pollution Prevention and Control; Documetiéo
Referencia sobre las Mejores Técnicas Disponiblea [@aFabricacion de Productos Quimicos Inorganamssran
Volumen — Amoniaco, Acidos y Fertilizantes (Ago8@07), pagina 152. Esta fuente afirma que los reietitos de NO
en la reacciéon de oxidacién de amoniaco permanenamiables cuando se opera con catalizadores dados de
abatimiento de pOD.

11 Esto ha sido demostrado en pruebas industriaiemfarmacion subyacente es comercialmente sengiéea puesta
a disposicion del EIAEIA exigida con el procedintizmie determinacion previa solicitud. Informaciéengral sobre
esta cuestion figura en la publicacion de la oficeuropea IPPC “Integrated Pollution Prevention @uohtrol”;
Documento de Referencia sobre las Mejores Técnidapobibles para la Fabricacién de Productos Quisnico
Inorgénicos de Gran Volumen — Amoniaco, Acidos ytifeantes (Agosto 2007), pagina 152. (disponibledescarga
enhttp://eippcb.jrc.ec.europa.eu/pages/FActivitigs)ht
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Tras el final de su vida util, el catalizador skn@ recicla o desecha de acuerdo con la normativa
de la UE, por lo tanto, cumpliendo con las normasastenibilidad.

La planta de &cido nitrico de Fertiberia Avilés apa una presion de alrededor de 4,5 bar dentro
del ROA. Con la instalacion del catalizador secunden el reactor de amoniaco, se espera que
aumente ligeramente la pérdida de presii?)( EstaAP puede ocasionar una ligera reduccion en
la eficiencia de conversion de amoniaco y por lotdauna reduccion muy pequefia en la

produccion de acido nitrico. En la practica, estaligla de produccion puede ser insignificante.

Funcionamiento de la Tecnologia y temas de seguridia

Como se menciond anteriormente, la tecnologia @inlento secundario ha sido probada en
varios ensayos industriales y ha demostrado senétodo fiable y ambientalmente seguro de
reduccion de pD.

El catalizador y el SMA, una vez instalados, seyparados, mantenidos y supervisados por los
empleados de Fertiberia Avilés de acuerdo con &éndares utilizados normalmente en la
industria europeda Fertiberia Avilés confia plenamente en la opénmaeificaz de la tecnologia del
catalizador, el sistema de monitorizacion y la gida, almacenamiento y procesado de datos de
conformidad con los requisitos de la AC. La adhesidas normas aplicables se llevara a cabo por
completo y regularmente se realizardn sesioneomeation para los empleados de Fertiberia
involucrados en el proyecto.

A.4.3. Breve explicacion de como las emisiones antropogéas de gases de efecto

qué las reducciones de emision no ocurririan en a@gcia del_proyectopropuesto, teniendo en
cuenta las politicas y circunstancias nacionalesoysectoriales:

Sin la participacion en proyectos AC (y por lo taein un escenario habitual), los niveles de
emisién permanecerian invariables hasta el fin®idembre de 2012, ya que:

* no hay ningun requisito legal para Fertiberia As/idie obligue a reducir las emisiones de
su planta por debajo de lo habitual antes del Ergeo de 2015;

« implantar la tecnologia del catalizador de redutcié NO requiere grandes inversiones
y puede dar lugar a algunas dificultades técnicasrespecto a la operacion de la planta,
potencialmente incluso puede causar una reducoida groduccion; y

» implantar la tecnologia del catalizador dgONho proporciona otros beneficios aparte de
los posibles ingresos de la venta de ERUs.

Se aportan mas detalles sobre estos supuestaaiaate en la seccién B.2.

El siguiente péarrafo describe las reducciones dsi@mrealizablesle facto durante la actividad
del proyecto.

12y/éase mas adelante la seccién D.3.
13La normativa actual exige a Fertiberia Avilés cumgbn un limite de 1500 ppm de emisiones d&NEste nivel de
emisiones no se ha alcanzado nunca por la planéatduos escenarios habituales. Para mas infobmaéiase B.2.
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Produccioén de acido nitrico

Las reducciones de emiside factodependeran de las emisiones reales de la pla@oses a la
instalacion del catalizador y de la cantidad dda@aitrico producido. De acuerdo con la AM0034,
las reducciones de emisién se calcularan por urdgagroducto medido en toneladas métricas
producidas de acido nitrico 100% concentrado.

En Fertiberia Avilés, la produccién de &cido nérge monitoriza de la siguiente forma:

Hasta ahora, la produccion de acido nitrico sevhbuado mediante la medicidn del nivel
del tanque. La concentracion HBO; se ha estado calculando mediante medidas de densid
y temperatura tomadas por los operadores de cardedaboratorio de la planta una vez al turno
cada ocho horas (tres veces al dia). Las muestradbtenian utilizando un densimetro y un
termémetro calibrados.

Para la actividad del proyecto se instalara un doedie masa tipo coriolis con el que se medira de
forma continua el caudal y la concentracion de EIN@s datos se enviaran al Sistema de Control
de Proceso (PCS). Las medidas de caudal y conciémtrse contrastaran con el nivel del tanque y
las medidas de laboratorio durante inspeccionegaess.

Emisiones de NO

Antes de 2009, no existen datos representativodl,(e debido a la ausencia de equipos de
medida. Desde mayo de 2009 hasta noviembre des20B8 utilizado un cromatdgrafo nuevo para
evaluar las emisiones de®l con una frecuencia de al menos una vez al mes lgash. Desde
noviembre de 2009, se ha utilizado un analizader omude NO con una frecuencia de un
minuto™*,

Para el proyecto se ha establecido un factor dsi@mais pre-proyecto por los siguientes motivos:

» El factor de emisiones demuestra que las emisibiséricas de la planta (escenario
habitual) son ciertamente méas elevadas que el Horeferencia propuesto, como se
describe posteriormente en la seccion A.5.

» Este factor de emisiones pre-proyecto, junto caefitacia de abatimiento del catalizador
(basada en la experiencia hasta el momento), l&gardicon el fin de hacer previsiones
realistas sobre el factor de emisiones que se asg®ener durante la actividad del
proyecto.

Las medidas desde julio de 2009 hasta diciembr2088 se tienen en cuenta para calcular el
factor de emisiones pre-proyecto. Se han instaladesas redes cataliticas en la linea 1 en Julio
de 2009 y en la linea 2 en septiembre de 2009pdes, los datos de,® desde Julio de 2009 en
adelante representan, con el comienzo de las @lttampanas, el escenario habitual mas realista
en ausencia de la actividad del proyecto.

Como se muestra en la tabla 1, las emisiones mediasuales de X entre julio y diciembre de
2009 se situan entre 86,683 kGN(6,144 kgNO/tHNOs) y 125.639 kghO (7,27 kgNO/ tHNG).

Las emisiones medias por tonelada de acido niptoducido dan un valor calculado de 6,65
kgN,O/tHNG:.

En Avilés, para la actividad el proyecto 6,65 kMHNO; representa el factor de emisiones pre-
proyecto.

Nétese que el analizador actual instalado no feawé para la medida de datos durante el proyecgue no cumple
con las normativas EN14181 y AM0034. Para mas léstdk la monitorizacion durante el proyecto véade
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Afo Produccion de Emisiones N.O medio | Emisiones pre-
Acido Nitrico mensuales [kg/tHNO 5 proyecto
[tHNO s/month] [kgN,0] [tCO €]
Jul 09 14.117 86.683 6,14 26.872
Ago 09 16.218 98.720 6,09 30.603
Sep 09 14.446 92.818 6,43 28.774
Oct 09 17.293 125.639 7,27 38.948
Nov 09 15.521 106.876 6,89 33.131
Dic 09 16.455 115.060 6,99 35.669
Jul-Dic 94.050 625.796 6,65 193.997

Tabla 1: Producciones histéricas de acido nitrie@d\dilés y emisiones anuales

La siguiente tabla 2 muestra las producciones stiavipara los afios 2010 a 2012 y las emisiones
estimadas de JO.

Produccion de tN,O (base /
acido nitrico respecto a Factor de
prevista emisiones emision
ARO (tHNO s/afio) habituales) (kgN,O/tHNO )
2010 185.000 1230,25 6,65
2011 185.000 1230,25 6,65
2012 185.000 1230,25 6,65

Tabla 2: Produccién de acido nitrico prevista ysomes estimadas de® en Avilés

Estimacion de las reducciones de emision elegiblesra recibir ERUs

Desviarse d&AM0034, reduccionesle emisiérde facto(histéricas) no servira a los Participantes
del Proyecto como base para determinar la cantid&gRUs emitidds para su libre utilizacion.

Por las razones descritas mas adelante en la 8e8ch) la Autoridad Nacional Designada
Espafiola (ANDY aplicara un valor de referencia. En consecuemtiagste PDD se aplican los
siguientes supuestopara el establecimiento t#s reducciones de emision elegibles para ERUs:

e El periodo de acreditacion del proyecto comienZebede Mayo de 2010 con el comienzo
de la campafa en la que la planta comenzara omeramdel catalizador secundario de
abatimiento de pD recién instalado y un sistema de monitorizacydicable (SMA);

« Las emisionesle factode la planta sin catalizador serian superioresval de referencia
previsto de 2,5 kg )O/tHNG;;

e El catalizador secundario empleado funciona coneficacia de abatimiento esperada del
80% durante el tiempo de vida del proyecto (lo gesulta en un factor medio de
emisiones del proyecto de 1,33 kgMHNG).

La cuantia de ERUs incluidas en este PDD sonesilmacionesonservadoras. Los ERUSs por lo

tanto, se adjudicaran finalmente para las reduesiale emisionle factologradas por debajo del
factor de emision de referencia aplicable y veadims posteriormente por el responsable de la

15 véase més adelante seccién A5 y E.6 para infoématetallada.
18 http://www.mma.es/portal/secciones/cambio_climdtico
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Entidad Independiente Acreditad&lA), y no de acuerdo con las estimaciones prelimgare
previstas en este PDD.

En el caso de la introduccién de un permiso deareghtacion nacional o local que limitara las
emisiones de PO en Avilés a un valor inferior al de referencidicgble, entonces el nuevo valor
normativo deberia servir como valor de refererais. ERUs por tanto, serian concedidos sélo por
las reducciones de emision que tuvieran lugar pbajd del nuevo nivel reglamentario.

Las siguientes tablas 3 y 4 muestran las reduceideeemision previstas durante el periodo de
acreditacidn elegible para ERUs (con el factonvaér de referencia aplicado).

Periodo de Produccion de | Reducciones
Acreditacion [afios] | Acido Nitrico de emisién

2010 (med. Mayo) 115.625 41.937

2011 185.000 67.10(

2012 185.000 67.10(

Subtotal (estimado) 485 625 176.136

Media por afio (hastal
final de 2012) 161.875 58.712

Tabla 3: Reducciones de emision estimadas contekfdel valor de referencia aplicado hasta 2012¢p%)

Periodo de Produccion de | reducciones
Acreditacion Acido Nitrico de emision

[afios]* [tHNO 4] [tCO €]
2013 185,000 64,502
2014 185,000 64,502
2015 185,000 64,502
2016 185,000 64,502
2017 185,000 64,502
2018 185,000 64,502
2019 185,000 64,502
2020 69.375 24,188

N° total de afos

acreditados 10
Total estimado

(2010 a 2020) 1.850.00(0 651.839

Media anual

(2009 a 2019) 185.00d 65.184

Tabla 4: Reducciones de emisién con factor de \édaeferencia aplicado desde 2013 en adelantes (Bart

* Debido a la inclusién de las emisiones d©Nbrocedentes de la produccion de acido nitrida é8U ETS a partir del 1 de Enero de
2013, el proyecto no puede ser elegible para obtEfRtJs después de ese momento, o la continuaeidralyecto en virtud de la AC
puede no ser econémicamente viable. Ademas, a garfi013 se aplicard un PCG de 298 para®| kil como se define en el informe
“IPCC Third Assessment Report”. Por eso, este P&ahcia entre las reducciones de emisiones piaesconseguidas hasta el 31
de Diciembre de 2012 y las reducciones de emisigeesradas a partir del 1 de Enero de 2013.
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A.5.  Aprobacion del Proyecto por las Partes involuadas:

El “Project Idea Note” (PIN) fue presentado a lalANspafiola el 12 de Febrero de 2009.

Los proponentes del proyecto aplicaran la metodalagrobada “CDM baseline & monitoring
methodology AM0034”, version 03.4, “Reduccion ciiizh de NO dentro del quemador de
amoniaco de plantas de acido nitrico” a la actividizl proyecto previsto. En virtud de las
reducciones de emision AM0034 alcanzadas durantpratecto se calculan las emisiones
habituales de la planta que son medidas durantecampafia de base antes de la actividad del
proyecto.

Sin embargo, se han introducido algunas enmiendasreetodologia a fin de tener en cuenta la
aplicacion del ‘valor de referencia’, en lugar debdase’ medida, utilizada para el célculo de las
reducciones de emision en funcion del cual se atarglos ERUs. Los proponentes del proyecto
s6lo recibiran ERUs en la medida en que la actividiel proyecto alcance niveles de emision por
debajo de ese valor de referencia. Todas las remhescde emisidn logradas desde los niveles de
emision habituales hasta el valor de referenciada@n derecho a la emision de ERUEI
concepto del valor de referencia se describe siglaente ilustracion.

" i Emisiones base
Emisioneg Reduccio-

de facto nes de AAUs
(sin aba- emisién liberados
timiento de facto (no ERUs)
de N,O)

Valor de referencia

Emisiones del proyecto

llustracion: Valor de referencia

Los proponentes del proyecto aplicaran un valoreferencia de 2,5kg JO/tHNO; para la
aprobacién del proyecto durante toda su activithdalor de referencia de 2,5kg@®/tHNGO; ya
ha sido introducido por los proponentes del prayeatel documento PIN a la AND espafiola.

El nivel de un valor de referencia para proyecwmsilohtimiento de JD en plantas de &cido nitrico
en Espafia es aprobado por la AND espafiola en HR&n de la Autoridad Nacional Designada
que aprueba directivas con las que el Punto FoealioNal pueda establecer la Carta de
Aprobacion de proyectos de Aplicacion Conjunta epdfia para la reduccién de emisiones de
N,O en la fabricacion de acido nitrico.

Ademas, los proponentes del proyecto entiendenpgsélemente necesiten solicitar un LoA

adicional del pais anfitrion si se reclamaran ERbisun periodo de acreditacion a partir de 2013,
dependiendo de si fuera viable un proyecto AC etudide una nueva legislacion aplicable

introducida al final de la segunda fase EU ETS.

SECCION B. Base |

\ B.1. Descripcion y justificacion de la baselegida: |

17 Sj se emitieran los ERUs para esto, la cantidaivaigmte de AAUs tendria que ser cancelada; védase 8 apartado
11 del Protocolo de Kyoto.
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Marco normativo

El marco normativo para la implantacion de proyedd@ en Espafia estd afectado por varios
actos de ley. El marco fundamental lo da el Prdtode Kyoto a la Convencién del Marco de las
Naciones Unidas sobre Cambio Climético (“"UNFCCC'lay decisiones posteriores por entidades
UNFCCC, de mayor importancia son las decisionda @nferencia de las Partes de la UNFCCC
que actla como Reunién de las Partes para el Blotde Kyoto (“CMP”) y el Comité de
Supervisiéon de Aplicacién Conjunta (“JI SC”).

Ademas, existe la adaptacion a la legislacion dénian Europea (UE) del marco de Kyoto de AC
para su aplicacion en sus Estados miembros, coniiréctiva del Comercio de Emisiones
2003/87/CE (que ha sido modificada a través deifacbiva 2004/101/CE y por la Directiva

2009/29/CE®) asi como las diversas decisiones AC relevantéssderganismos de la Uk

Ademas de los actos de ley de relevancia direatahitn hay Directivas que tienen una influencia
indirecta en la implantacion AC, como la “Directifer Integrated Pollution Prevention and
Control” (IPCC) de la Comision Européa

Las Directivas de la UE no implican consecuenciescths en las entidades privadas ubicadas en
los estados miembros de la UE. Con el fin de smuggbles a nivel de Estado miembro, por lo
general tienen que transformarse en la legislaca&monal del Estado miembro respectivo. Estos
actos de transformacion nacional, asi como cualquia legislacion nacional, son el tercer nivel
del marco normativo correspondiente para ejecud@rproyectos AC. En Espafia, existen los
siguientes instrumentos:

» Ley 1/2005, de 9 de marzo, por la que se regutagiinen del comercio de derechos de
emision de gases de efecto invernadero.

« Real Decreto 1031/2007, de 20 de julio, por el spielesarrolla el marco de participacidon
en los mecanismos de flexibilidad del Protocold<geto.

e Correccién de errores del Real Decreto 1031/2067ulio, por el que se desarrolla el
marco de participacion en los mecanismos de flidk#al del Protocolo de Kyoto.

* Resolucién de la Autoridad Nacional Designada poqlie se aprueban directrices en
funcion de las cuales la Autoridad Nacional Desilgnpodria otorgar carta de aprobacion

18 version consolidada de la Directiva 2003/87/CERflamento Europeo y del Consejo de 13 de Octulirg 20
estableciendo el sistema mercantil para los desegb@mision de gases de efecto invernadero emta@dad y de la
Directiva 96/61/CE modificado a través del consklja.sido modificado a través de: La Directiva 2004/CE de 27 de
Octubre 2004 , la Directiva 2008/101/CE de 19 deié&atare 2008, regulacion (CE) No 219/2009 de 11 dezva009,
la Directiva 2009/29/CE de 23 de Abril 2009, puatia en la direccion de internet:
http://ec.europa.eu/environment/climat/emissionfenentation_en.htm

19 Como la decision de Doble Contabilizacion 2006/780/aublicada en la direccion de internet
http://ec.europa.eu/environment/climat/emissionip81620061116en00120017.pdf

202008/1/EC, publicada en la direccion de internet
http://ec.europa.eu/environment/air/pollutantsisiery/ippc/index.htm

La Directiva IPPC tiene como objetivo limitar elpacto ambiental de los procesos industriales sbredio
ambiente (no solo al aire, sino también al agulesyelo) en la medida que sea técnicamente fagtibdiante la
aplicacion de la mejor técnica disponible. Pordalits estados miembros destinatarios tienen qaatzar que sus
autoridades competentes para conceder permisqsedacton a los operadores industriales deben anipio insistir en
la aplicacion de los mejores estandares tecnolégiisponibles. Lo que se entiende por los mejsEsdares
tecnoldgicos disponibles, sin embargo, no estaidefien la directiva IPPC .El asi llamado Proces8elella
organizado por la IPPC-Bureau en Sevilla (una adadreuropea), segun la cual las definiciones dejar técnica
disponible debe encontrarse para cada tipo de swate produccion industrial, en concreto no hatlevain a ninguna
decision definitiva sobre los estandares MTD (m#gonica disponible) para la produccién de acidigooi Por lo
tanto, la directiva no tiene contenido normativpeesfico en tanto que el término de “la mejor téardisponible” no se
ha definido de forma concreta.
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a proyectos de aplicacion conjunta en Espafia plucoion de emisiones de;® en la
fabricacion de acido nitrico.

» Ley 16/2002 de Prevencién y Control Integradosadedntaminacion.

El cuarto nivel representa cualquier normativaaegi en el pais respectivo. En consideracion de
la legislacion nacional sobre Prevencion y Corititdgrados de la Contaminacfbrel Principado

de Asturias emitio la Resolucion de 28 de abrik@@8, de la Consejeria de Medio Ambiente y

Desarollo Rural, por la que se otorga autoriza@érbiental integrada a instalacion industrial

(Expte. AAI-050/06), en virtud de la cual se imporienites de emisiones (por ejemplo, pas®ON

y NOx) a la planta de Avilés. Toda normativa naalontodos los limites se tendran en cuenta en
el calculo de reducciones de emision y seran olgeteeguimiento durante toda la actividad de
proyecto®

*UNFCCC: e.g. “Kyolo Protocol”, "CMP”, “JISC”
Layer 1

»EU: e.g. ,Emissions Trading Directlive”
Layer 2

U Member Stale Spain: e.g. ,real decrelo
Layer 3 1031/2007"

*Castilla-La Mancha : Aulorizacion Ambiental
Layer 4] Integrada

llustracion: Niveles de la jurisdiccion pertinenpesa la aplicacion y posterior operacion de pryseAC de NO de acido nitrico en el
Principado de Asturias, Espafa

El JI SC ha especificado que los proponentes dgeptas AC pueden elegir entre dos opciones
durante la implantacion de proyectos AC: se pud@deti{izar un factor de emisién de proyecto
multiple, (ii) o establecer una base especificaa palr proyectt’. Debido a las importantes
diferencias que suelen observarse entre las pldetasido nitrico, no seria apropiado derivar un
factor de emision del proyecto maultiple. En camhbos, proponentes del proyecto aplican un factor
de emisidn de pre-proyecto tal como se define sadaidon A.5.

Explicacién y Justificacion de las desviaciones de AM0034

Los siguientes aspectos de la metodologia aprobstf®34 para linea de base y monitorizacion
CMD, version 03.4, "Reduccion catalitica deONen el interior del quemador de amoniaco de
plantas de &cido nitrico", no se aplican o bieagiean modificadas

21 véase la nota 25

22\/éase también: A.5.: D.1.1.

23 | os requisitos para este enfoque se describehieforne “4" JI SC Meeting Report”, Anexo 6 “Guidance in the
Criteria for Baseline Setting and Monitoring” (Vensifl1), seccion B; parrafos 18 y ss. (ver direcciéinternet
http://ji.unfcce.int/Sup_Committee/Meetings/indexadhtomo referencia).
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Aspecto de AMO0034 Ajuste en el contexto Explicacion / Justificacion

Implementacion especifico del proyecto

del Proyecto AC

Criterio de El criterio de El criterio de Aplicabilidad (a) limitacion a la capacidad de produccion existente
Aplicabilidad Aplicabilidad incluye | se ha modificado en parte|o 3 razén para esta limitacion en el CDM es evitar u

algunos aspectos que
no se requieren en un
contexto AC.

no se ha aplicado.

desplazamiento de la capacidad de produccion depdéses del
Anexo | a paises que no estan en el Anexo |. Estga no existe en
AC y por lo tanto este criterio puede eliminarse.

(b) exclusion de proyectos derivados del cierre delimiento de NO
Sin cambios.
(c) sin efectos en la produccion de HNO
Sin cambios.
(d) sin incremento en las emisiones dexNO
Sin cambios.
(e) sin emisiones de otros GEls
Sin cambios.
() posible medida de J® en continuo
Sin cambios.

Campafa base

Emisiones de
referencia establecidas
basadas en distintas
campafias de referenc

Se utilizan factores de

5 referencia para determinal

las emisiones del caso
aeferencial.

En el contexto de la actividad del proyecto AC piegio no se utiliza el establecimiento

de una base en un conjunto de datos de campaftatpizador (es decir, enfoque
base). En su lugar se propone un valor de referasei2, 5kghO/tHNO; y debe se
acordado por la AND espafiola (véase la seccion. A85) embargo, con el fin d
demostrar que las emisiones de la planta hist@icamas elevadas que el factor

emisiones del valor referencia propuesto, se définin ‘factor de emisiones pre

proyecto’.

de

e
d

0-

Emisiones base

Las emisiones de
referencia se basan er
las emisiones del

En este proyecto se aplical
un valor de referencia parg

evaluar la cantidad de

ares

Este método de determinacién del escenario deerefier supuesto, se basa en estang

1 europeos (como la directiva IPPC), aunque no hayabuente en vigor en ningan siTo

de la Unién Europea topes legislativos nacionalbgatorios en emisiones .,
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estado actual como de
costumbre

reducciones de emision

para las que se asigharan

ERUs.

procedentes de la produccion de &cido nitrico.

Fecha de inicio
del Periodo de
Acreditacion

El Periodo de
Acreditacion se inicia
en la fecha
especificada en el
PDD, que es posterior
al registro.

El Periodo de Acreditacion
se inicia con la instalacién
del catalizador, que puede
haber tenido lugar antes d

la Determinacion Final
Determinacion del
proyecto.

La implantacién del proyecto puede haber ocurrisiesade que los procedimientos
determinacion hayan finalizado. Esto en parte dsddeal retraso causado por |
procedimientos administrativos para decidir solrealor de referencia aplicable.

EAl desviarse de la AM0034, el Periodo de Acrediade iniciara con la instalacion @
catalizador y del equipo de monitorizacion, inclssta AND espafiola DFP espafiol
ha concedido todavia la aprobacion final del Priy&€. Véase la seccion C.1.

Rango permitido
de parametros de

Estos se establecen c(
2 el fin de evitar “juegos

piNo hay establecido ningun

rango permitido de

En teoria, un operador de planta podria aumentarnieeles de emision de,®
modificando los parametros de funcionamiento dadata (por ejemplo, aumentandog

la
de
n el

an

Cer

operacion. con la base” (es decir,| pardmetros de operacion. | relacion amoniaco/aire). Esto incrementaria indahighte el potencial de reduccién
manipulacién de las emisiones de la actividad del proyecto, ya queehagsiones base no representaria
emisiones base) por Igs escenario de operacién habitual.
operadores de la planta Como no se utiliza una campafia base, sino quedasciones de emisiones se calcu
con el objetivo de en funcion del Factor de Referencia de Emisionesewador, no hay posibilidad d
Incrementar “jluegos con la base” por parte del operador ytaoto no hay necesidad de estable
indebidamente su un rango de parametros de operacion permitido.
potencial de reduccion
de emisiones.

Andlisis A los datos recogidos | Esta medida no es lleva a| Como no se lleva a cabo ninguna campafia base,ynddtas de camparfia base

Estadistico de los de la campafia de cabo. puedan ser objeto de analisis estadistico.

datos de referencia se les realiza

emisiones base

un analisis estadistico
para eliminar los
valores que no son
representativos de la
operacion de la planta

estandar.

jue
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Limite de
duracion de la
campafa base

El méximo de

produccion permitido
de &cido nitrico esta
limitado en la campafa
base.

No se lleva a cabo ningung

campanfa de referencia.

AnEn un proyecto AM0034, las emisiones base se podriarementar mediante
ampliacion de la campafia base mas alla de lo lshbEsto se debe a que los niveleg
emisién de MO aumentan a medida que se prolonga el uso dedas de catalizadd
primario.

En el escenario especifico del proyecto, no seallavcabo ninguna campafa
referencia.

de
DI

de

Limite a los
ERUs asignados
por reduccién de
emisiones

AMO0034 limita la
asignacion de ERUs
por reduccién de
emisiones a la
capacidad maxima de
disefio anual.

No es necesario limitacion
de asignacion de ERUS pc

reduccion de emision.

Se incluyd un limite de asignacion de ERUs por ceitun de emisiones en la AMOO3
prcon el fin de evitar un aumento indebido de la pooibn de acido nitrico, que no hab
sucedido en el escenario habitual, con la expeatde recibir mas ERUs. Sin embar
como todas las emisiones de Estados Miembros d&IXAN1 estan incluidas en
inventario nacional un aumento de las emisionesurerpunto debe conducir a u
disminucion de las emisiones en otro lugar coimelié mantener el objetivo nacional

Kyoto, en este caso el objetivo espafiol.

34
ria
Jo,
ol
ha
de

Deduccioén de
incertidumbres
del sistema SMA
por el factor de
emisiones base

La incertidumbre
combinada para todas
las partes del SMA se
deduce del Ej;.

No se tiene en cuenta la

incertidumbre.

No se lleva a cabo ninguna campafa base y lasaiedes de emision logradas por
proyecto no seran evaluadas sobre la base de reetkdamisiones baste factg sino

ya que el factor de emisién de referencia es gaficientemente conservador.

el

sobre valores de referencia no medidos. La apéoagde incertidumbre no es adecuada,
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Recalculo el En caso en que la No se aplica Ef. Como las reducciones de emision no se evallae $mlbase de emisionds facto esta
valor ER. en campanfa del proyecto medida no es necesaria.

caso de campafiasea mas corta que la

de menor campaiia base, el EF

duracion del se recalcula para esa

proyecto. campana.

Periodos de Las verificaciones solg Esta restriccién no aplica. Segun la AM0034, lakiceiones de emision se evalian comparando lasogessde

Monitorizacion
basados en las

se pueden llevar a cah
para camparfas

o

la campafia del proyecto con las de la campafnafelemeia. Por la modificacion de 1
evaluar las reducciones de emision basandose emiagnede facto (y por lo tanto

10

campanas completas, no para sélo con independencia de una campafia base), las redascde emision pueden ser
parte de las campafias. determinadas para parte de las campafas. Esto fee dmmo un periodo de
verificacion.
Factor de Las emisiones del No se aplica este paso. AMO0034 utiliza esta megada tener en cuenta el posible efecto que lassuspoes
Emision de proyecto se comparan de platino, formadas aguas abajo del reactor d#aokin de amoniaco, pudieran haber
Media Movil con el factor de tenido en las concentraciones dgNen el gas de salida del escenario base idewiifica
(EFma,n) emision medio de todas (suponiendo que la planta hubiera sido operadaisgun sistema de abatimiento de
las camparias del N,O en ausencia de la actividad del proyecto propudsh efecto, esta medida tiene por
proyecto previas objeto incluir en las emisiones base los cambiti@ados con las deposiciones|de
(solamente de las platino.
primeras 10 Como no se evallan las reducciones de emision $oli@se de emisionele facto(es
campafas). Para el decir, campafia de referencia), este paso no esarexe
calculo de las
reducciones de emision
se utiliza el valor mas
alto.
Factor de Ningun factor de Esta restriccion no aplica. AMO0034 utiliza esta radyara tener en cuenta el posible efecto quddpssiciones
emision de emision después de la de platino, formadas aguas abajo del reactor d#aokin de amoniaco, pudieran haber
proyecto minimo| 102 campafia del tenido en las concentraciones dgONen el gas de salida del escenario base idewltifica
después de la 10®proyecto puede ser (suponiendo que la planta hubiera sido operadaisgun sistema de abatimiento de
campana superior al minimo N.O en ausencia de la actividad del proyecto propudsh efecto, esta medida tiene por
(EFmin) registrado durante estas objeto incluir en las emisiones base los cambitaci@ados con las deposiciones|de
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campanas.

platino.

Como no se evaltan las reducciones de emision tolma@se de emisionele facto(es
decir, camparia de referencia), este paso no esarere

Tiempo de
inactividad del
sistema SMA
durante la
campafa base

La AM0034 requiere I3
utilizacion de 4,5
kgN,0/tHNO; como
factor por defecto o
bien el dltimo valor
medido, si es inferior.

No aplicable.

Se aplica un valor de referenciaryipdanto no se utiliza un valor base.

la
Al

o

ara

Tiempo de AMOO03 requiere la En caso de inactividad del| AM0034 es inconsistente en este punto. En la p&ida la version 3.4 (AM0034) ¢
inactividad del | eliminacién de los SMA por mal “estimacién de las emisiones de proyecto espesifiba la campafa”, se pide
SMAy valores | valores o bien la funcionamiento o valores | eliminacion de datos para las lecturas erronea$She, tiempo de inactividad o ma
inverosimiles sustitucion por el valor| inverosimiles, el valor funcionamiento. Sin embargo en la pagina 24 detaién 3.4 (AM0034) en “tiempo d
durante la medido mas alto promedio horario se inactividad del equipo de medida automatizado” igle fa aplicacion del valor medio
actividad del durante la campafa delcalcularé a partir de los mas elevado.
proyecto. proyecto. datos que queden Al aplicar un valor de referencia, el célculo de éanisiones de proyecto utilizables p

disponibles en esa hora. | ERUs ya lleva a cabo un procedimiento bastanteereador.

Solo en caso de que los

datos restantes sean menos

del 50% de los datos

horarios, todos los datos de

esa hora se eliminarén.
Intervalo de La AM0034 requiere | Se aplicara una frecuencig Debido a las condiciones de funcionamiento establesla planta y muy bajg
registroy una frecuencia de de registro de 5 segundos| variaciones de los valores de emision d®Nes suficiente un intervalo de 5 segun
almacenamiento| registro de 2 segundos para establecer unos valores horarios medios dealidad. Experiencias de tratar ¢
para los para estos parametros|. datos de méas de 30 proyectos en el mundo durastéltimmos 6 afios han demostra
parametros que la diferencia en valores horarios sobre la Has&0 segundos en vez de 2 segur
NCSG, VSG, es cercana al 0%. Sin embargo, con el fin de margenlo mas cerca posible a
TSGy PSG frecuencia requerida por la metodologia y al misimmpo tener en cuenta una gest|

dos
on
do
dos
la
6n
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mas eficiente de los datos in situ, los proponedétproyecto han decidido elegir u
frecuencia de 5 segundos. Esto también ha sidatilecy acordado con el auditor, en
determinacion.

Ademas, la frecuencia de la grabacion no esta adguén la norma EN 14181. §
Alemania, por ejemplo, la demanda oficial de lzdiencia de recogida de datos en ¢
de las mediciones de emisiones reguladas, por Eemp la Plantas de incineracion
residuos, grandes instalaciones de combustiomerédis, etc., es cada 5 segund
(Requisitos minimos para los sistemas de medici@vajuacion de la monitorizacion

las emisiones - Practica uniforme en la monitaitza de las emisiones - Circular g
Ministerio Federal de Medio Ambiente del 13 de gude 2005 - IG | 2-45053/5) es
fuente oficial también se menciona como una refégeenen AM 0034
http://www.umweltbundesamt.de/luft/messeinrichtuntimiform-Practice-Emission-

Monitoring.pdf

Como conclusion una frecuencia de 5 segundos emlevéz segundos no disminuye
precision de la monitorizacion.

na
la

N
aso
de
0s.
e
el
ta

a

Parametros
“proveedor de
redes” y
“composicion de
redes”.

La AM0034 requiere I3
monitorizacion de los
parametros “proveedo
de redes” y
“composicion de
redes”

No es necesario monitoriz;
los parametros “proveedor
r de redes” ni “composicion
de redes”.

al.a AMO0034 contiene la obligacion de controlar laogedencia de las redes y
composicién para las campafias historicas y pade leeferencia con el fin de evit
“‘juegos de referencia”. Sin embargo, al aplicafagtor de referencia y no una campa
base/histérica, no pueden darse los mencionadegdgude referencia”.

Por consiguiente, no es necesario controlar ningoftamacion de las redes en |
campanas de proyecto, ya que no se puede compamadatos de una campa
base/histdrica.

Parametros:
Temperatura de
Oxidacion (OT,)
en el reactor de
oxidacion de

AMO0034 requiere la
monitorizacion de los
parametros Of OR;;
AFR; AIFR

Los parametro®T,; OF;;
AFR; AIFRno necesitan s€g
monitorizados

AMO0034 requiere comparar los parametros de opara®i@; OR,; AFR; AIFR de la
rcampafa base con los parametros de operacionsddtitaas cinco campafas historig
para evitar “juegos de referencia”. Sin embargbapéicar un factor de referencia y

una campafa base/historica, no pueden darse losianados “juegos de referencia”.

as
no

Por consiguiente, no es necesario controlar loanpetros de operacion de ningy
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amoniaco campana del proyecto ya que no pueden ser compacatootros datos de campana
(AOR); Presion base/histérica. El estado de la valvula de amonganonitoriza para mostrar si |la
(OR) en el planta esta o no en operacion (véase D.1.1.1.).

reactor de

oxidacion de

amoniaco

(AOR); Caudal
de amoniaco
(AFR) al reactor
de oxidacion de
amoniaco
(AOR); Relacién
Amoniaco / aire
(AIFR)
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Aplicabilidad de la AM0034 teniendo en cuenta las odificaciones anteriores

La metodologia es aplicable a actividades de ptoyegyo objetivo es instalar un abatimiento
secundario de )D en una planta de acido nitrico. Fertiberia Awilgssta de cuatro quemadores de
amoniaco que alimentan cuatro torres de absorcauygs gases de salida son emitidos a través de
una chimenea (véase ilustraciones A.4.2 y B.3sigiema secundario de catalizador d© Ne
instalar4 dentro de los reactores de amoniaco tulanparada anual por mantenimiento. El
sistema de abatimiento se instalara debajo de #lasrcataliticas. Esto se refiere al ambito de
aplicacién definido por la metodologia. Ademéasadsividad del proyecto no supone el cierre de
ningun sistema de abatimiento dgONya instalado, puesto que no existia ninguna tegreode
reduccion de bD en el sitio antes de la implementacién de laviaetil del proyecto.

Por otra parte, la actividad del proyecto no in@etara las emisiones de NQ.a tecnologia de
catalizador secundario a instalar no tiene ningéote en los niveles de emision de N@&sto ha
sido contrastado en ensayos industriales en soaapin ampliamente extendida a procesos
industriale$’. Ademas, las comprobaciones regulares y obligetode NQ realizadas por
Fertiberia bajo la supervision de la autoridad lloesponsable de medio ambiente mostrarian
cualquier cambio en los niveles de emision dg NO

B.2.  Descripcion de cdmo las emisiones antropogéadécde gases de efecto invernadero

AC:

Identificacion del escenario de base

La metodologia de base aprobada AM0034 (Versiofh) G refiere a la AM0028 (Versién 04.2)
con respecto a la identificacion del escenario d@eebEstas metodologias se han adaptado al
contexto especifico AC como se describe en la @eanterior B.1. Ademas, los pasos siguientes
se basan en la “Herramienta Combinada para itentiel escenario de base y demostrar la
adicionalidad” (Versi6n 02.3)

Paso la — Identificacién de escenarios alternaiada actividad del proyecto

1.1 Evaluacion de la situaciéon actual

No ha habido ninguna tecnologia de abatimiento MeiNstalada en la planta con anterioridad a la
implantacion de la actividad del proyecto. Pordatb, todas las alternativas de escenario que
tratan de la continuacidn de operacién con catities de abatimiento de,® ya instalados no
aplican en el contexto de este proyecto.

24\V/éase la publicacién europea del IPPC Bureaughated Pollution Prevention and Control; Referenoeubnent on
Best Available Techniques for the Manufacture ofgeaVolume Inorganic Chemicals — Ammonia, Acids and
Fertilizers (August 2007)", pag. 124 y siguientésta fuente establece que los rendimientos de NOlpaeaccion de
oxidacion de amoniaco permanecer inalterables @usa@pera con un catalizador secundario de aleationde NO.

%5 La metodologia AM0034 requiere oficialmente el ded'la herramienta para demostrar y evaluar leiaatlidad”
para demostrar la adicionalidad y el procedimigrai@ la identificacion del escenario base deseritta metodologia
AMO0028 “Destruccion catalitica del,® en el gas de cola de las Plantas de acido Aipara identificar el escenario
base. Sin embargo, en este proyecto de FertibgiiésAa “Herramienta Combinada para identificaestenario base y
demostrar la adicionalidad” se utiliza para amtspeatos. De acuerdo con la 272 reunién del EB
(http://cdm.unfccc.int/EB/027/eb27rep.pdf), se puetilizar en todos los proyectos siempre que eygecto cumpla con
todos los criterios de aplicabilidad respectivaetes el caso de Fertiberia Avilés. La AM_Tool_fd2, suministrada por
la CDM EB en su Reunion 282; publicada en la pagiradeesUNFCCC
http://cdm.unfccc.int/Reference/tools/index.html
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1.2 Escenario mas realista en ausencia de los bereeA¢igpor lograr reducciones de®l
Los escenarios alternativos viables son:

= Status quo: La continuacién de la situacién acsialla instalacién de ninguna tecnologia
de abatimiento de JO en la planta hasta el 31 de diciembre de 2012.

= Cambio a un método de produccién alternativo quienptique el proceso de oxidacion de
amoniaco;

= Uso alternativo de D como:
0 Reciclar el NO como materia prima para la planta;
o0 Utilizacion del NO para propésitos externos;
= Instalacion de un sistema de Reduccion Catalitm#lectiva (NSCR) De-NOx

= Instalacion de una tecnologia de destruccion draleatto de NO en lugar de la actividad
del proyecto (es decir tomando medidas de abatimiéa NO sin participacion en una
AC):
o Destruccion de pO mediante un sistema Terciario

o Abatimiento o maxima destruccion deONmediante sistemas Primario o
Secundario

La alternativa al escenario base “cambio a un neétledproduccion alternativo que no implique el
proceso de oxidacidn de amoniaco” no es una opcgm@dn,que no hay otras alternativas
comercialmente viables para la produccién de aaitiico. Histéricamente, han existido otros
métodos para la produccién de &cido nitrico:

El método Birkland & Eyde aplicaba descargas eléctricas en aire para proguegjuefnas
cantidades de Ngue podian reaccionar con agua para producir asmniequefias cantidades de
acido nitrico. Este procedimiento requiere grandastidades de electricidad. Se aplicé para
produccién industrial en Noruega entre 1902 y 1¥e método no prevalecié, ya que implica
costes de produccion comparativamente muy supsriore

Lo mismo se puede decir para la produccion de agittizo segun la metodologia @dauber.
Este fue el procedimiento méas utilizado antes déntimduccion del proceso Ostwald, ahora
predominante. Se basaba en la reaccion de salnooeraacido sulfarico y requeria grandes
cantidades de ambos para conseguir los nivelesodegrion actuales.

Incluso si se consideraran estos métodos comomggidables, la modificacién de una instalaciéon
existente de produccién de &cido nitrico para opssa cualquier otro proceso no seria posible.
Hoy en dia todos los procesos de produccion de &dtdco se basan en el proceso de Ostfald
que utiliza amoniaco en lugar de nitrégeno del aoeno en el método Birkland & Eyde o salitre,
como en el método de la Glauber. EIl proceso quims; pues, completamente diferente y por lo
tanto necesita una serie de tecnologias totalnaistiatas. Por lo tanto, Fertiberia Avilés no padri
emplear otro método de produccién sin invertir grionen una nueva planta.

Por tanto, se puede concluir que no existe un méatteérnativo de produccion comercialmente
viable. Consecuentemente, esta alternativa al asodrase se considera técnicamente inviable.

El uso del NO como materia prima para la produccion de &citlicaies técnicamente inviable,
ya que no es posible producir &cido nitrico a pdeiNO.

La utilizacion del NO para usos externos no es técnica ni econémicamgaibles ya que la
cantidad de gas a utilizar como fuerte seria enaongarada con la cantidad de 6xido nitroso que
pudiera ser recuperado.

Por las razones anteriormente expuestas, los esrena

26 http:/iww.physicsdaily.com/physics/Ostwald_praces
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» Cambio a método de produccién alternativo que rigue el proceso de oxidacion de
amoniaco;

* Uso alternativo del p0 como para:
0 Reciclar el NO como materia prima para la planta;
0 Utilizar el N;O para usos externos
se excluyen de evaluaciones posteriores.

En principio, ninguna de las otras alternativas edeenarios son a priori poco realistas o
técnicamente inviables.

Paso 1b — Coherencia con las leyes y reglamenticslalps

Actualmente no existe una normativa nacional quédi las emisiones de,® en el periodo del
desarrollo del proyecto AC en Esp&fi&in embargo, en consideracion con la Directivia pa
Prencién y Control Integrados de la Contaminaci#PC) de la Comisién Europea, hay un
requisito reglamentario regional aplicado por @h&pado de Asturias, Resolucion del 28 de abril
de 2008, de la Consejeria de Medio Ambiente y @dsaRural, por la que se otorga autorizacion
ambiental integrada a instalacion industrial (Ex@g$&l-050/06).La resolucién ha impuesto un
limite de NO de 1500ppm a la planta de Fertiberia Avilés ed82Qa planta cumple con esta
resolucion. Las emisiones maximas que se han mexfideertiberia Avilés desde julio de 2009
fueron 1270ppm.

Las emisiones de NQde la planta Fertiberia Avilés estdn también ragas$ por el requisito
regional Expte. AAI-050/06. La resolucién imponenivel permitido de 205 mg/Nhpara NQ y

146 mg/Nmi para NO (1,5 kg/t de emisiones de NOXx). Avilégahs dos equipos Reduccion
Catalitica Selectiva (RCS) siguiendo estos reassiDe acuerdo con las lecturas tomadas durante
2009 la planta cumple con estos requisitos. Las emésiode NOx de Fertiberia Avilés
permaneceran constantes después de la instalagioatdlizador secundario.

Como consecuencia, todos los escenarios antermremlen con las leyes aplicables y los
requisitos reglamentarios.

Paso 2 — Andlisis de Barreras

En el siguiente paso, se eliminan del proceso postge identificacion de bases las alternativas
base que se enfrentan a barreras prohibitivasigendé barrera).

Sobre la base de las alternativas técnicamentéesiglde acuerdo con todos los requisitos legales
y reglamentarios, se ha establecido una lista catmple las barreras que eliminarian alternativas
en ausencia de AC.

Las barreras incluyen, entre otros:

Barreras de Inversion

El analisis de las barreras de inversion preguntd de los escenarios alternativos restantes
presenta alta probabilidad de no llegar a congeren realidad por los costes asociados. Se supone
gue estos escenarios serian improbables como eissetia trabajo habitual.

No se espera que ninguna de las opciones de tgtaae destruccién de,@ (incluyendo NSCR)
genere ningun beneficio financiero o econémicoadepde los ingresos relacionados con la AC.
Su operacion no crea ningun producto ni subprodwctmerciable. Sin embargo, cualquier

%7 véase B1 para més detalles
28 | as lecturas de NQOse entregaran a la EAI durante la Determinacion.
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operador dispuesto a instalar y después operaa d@tnologia, se enfrenta a una importante
inversion y a gastos de operacién adicionales.

Asi pues, los operadores de planta se enfrentaria@cesidades de inversiones significativas si
decidieran instalar una tecnologia abatimiento ¢@ fincluyendo NSCR). A menos que exista
una obligacion legal de reducir los niveles de @mnisle NO o NO, no hay necesidad de superar
estas barreras. En el caso de la aplicaciéon dinite lde NO reglamentario, la disminucion de las
emisiones a un nivel inferior al requerido para celmplimiento del limite legal sélo es
econdémicamente viable por los ingresos relacionadoda AC, ya que el material del catalizador
es caro y pueden darse problemas de operaciomalraar la carga catalitica.

El escenario alternativo NSCR podria ser descagtadéa regulacién de NO Como la tecnologia
NSCR reduce a la vez emisiones dexNCN,O, Fertiberia Avilés podria verse obligada a reduci
el N,O en un escenario habitual si la regulacion dg Kfbzara a los operadores de la planta a
instalar la tecnologia NSCR.

Sin embargo, la instalaciébn de una unidad cataliie NQ del tipo Reduccion Catalitica No-
Selectiva (NSCR) es antieconémica puesto que eeid\vilés ya cumple con los NOvigentes.
Si se introdujeran niveles de N@un mas bajos, la opcion mas economica seriafae@®ar aun
mas las unidades de abatimiento dexNBZR existentes en la planta. Los niveles reglaamiest
de NQ necesitarian por tanto ser significativamenteriofes para forzar a Fertiberia Avilés a la
adaptacion a cualquier requisito adicional que gnadafectar a las emisiones dgN

Las unidades NSCR suponen costes superiores dddgiay gas natural o amoniaco adicionales
para conseguir suficiente temperatura en el gasldey/o el correcto ambiente reductor dentro del
catalizador, lo que conlleva costes de operacidnparablemente altos. El gas, al pasar a través
de la torre de absorcion, se enfria a niveles apdeatura por debajo de los requeridos para el
funcionamiento de los catalizadores de abatimiét&CR°. Por este motivo, un sistema de
abatimiento NSCR solo funcionaria si se recalentara el gas a laehéa.

Por todas estas razones, la Unica alternativa @ge enfrenta a barreras de inversion significativa
es la del escenario “continuacién del Status Quo”.

Barreras Tecnoldgicas

Todas las tecnologias de abatimiento @® Misponibles han de ser integradas en la planta de
acido nitrico. Las tecnologias de abatimiento priong secundario se instalan dentro del reactor
de oxidacion de amoniaco donde pueden, si no estaectamente disefiadas e instaladas,
interferir con el proceso de produccion de acidaaoi causando un deterioro de la calidad del
producto o pérdida de produccion. Las medidasaeas requieren la instalacién de un reactor
completo entre la columna de absorcion y la chimgademas de un sistema de recalentamiento,
gue puede causar interrupciones significativasgedduccion durante la construccion y puesta en
marcha. Por tanto, todos los escenarios que imglitpiinstalacion de una tecnologia de reduccion
de NO - ya sea primaria, secundaria o terciaria -nfemtan a barreras tecnoldgicas.

Es poco probable que un operador de planta inesdées tecnologia de forma voluntaria
sin el incentivo de un requisito reglamentario (iémiones de emision) o beneficios
financieros (como ingresos por venta de ERUS).

29 | os catalizadores de abatimiento NSCR requierertamperatura minima de gas de al menos 550°C pac@fiar
eficazmente; véase para mas informacion el folet@® de la Asociacion de Productores EuropeosddiFantes
(EFMA), publicado en internet en
http://www.efma.org/EPUB/easnet.dll/ExecReq/Pagefaaplate_im=000BC2&eas:dat_im=000EARAg. 17 y
siguientes).

% 'para otras desventajas de la tecnologia NSCR véds#aio publicado por EFMA en internet en
http://www.efma.org/EPUB/easnet.dll/ExecReq/Pagetapiate_im=000BC2&eas:dat_im=000EAfag. 18 y
siguientes).
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Barreras debidas a précticas vigentes

Esta prueba confirma las evaluaciones anteriolidgs$asos dados hasta ahora han llevado a la
conclusiéon de gque una o mas alternativas de esodyase cumple con las barreras de inversion o
las tecnoldgicas, estos escenarios no deberiaa darka realidad. Por supuesto, no deben tenerse
en cuenta plantas similares que utilizan ingre€® Bbtenidos participando en proyectos AC y
que de este modo pueden superar los obstaculosficdetos mediante la utilizacion de medios
financieros adicionales disponibles.

Hasta ahora, la tecnologia de catalizadores sedoadsolo se ha operado en algunos paises
europeos sobre la base de prueba indutriah investigacion de esta tecnologia tuvo sentido
debido a la perspectiva de ingresos a obtenerraudvile los Mecanismos de Desarrollo Limpio
del Protocolo de Kyoto (MDL), mediante su inst@acen plantas de acido nitrico situadas en
paises en desarrollo y de forma voluntaria. Adersésha esperado que las emisiones g N
procedentes de la produccién de acido nitrico seemidas en el Régimen de Comercio de
Emisiones de la Unién Europea (“EU ET%" partir de 2013 o bien reguladas de otra forma.
Ambos aspectos han aportado en el pasado alguntivegara el desarrollo de tecnologias de
reduccion de pD.

Sin embargo, ahora que se ha completado la faseestigacion y desarroffdy la tecnologia del
catalizador secundario se esta empleando conéxitouchos proyectos CDM por todo el mundo,
los operadores de plantas ya no estan dispuestmsi@ir en costes asociados con la operacion
continuada de esta tecnologia. Para los produceanespeos de acido nitrico, el Unico incentivo
para operar dicha tecnologia antes de la inclusgdlas emisiones de ;@ en el EU ETS a partir
de 2013 es aprovecharse de los incentivos dismandr el marco de mecanismos de Aplicacion
Conjunta (“AC”") del Protocolo de Kyoto. Si bien &sipcion, en principio, ha estado disponible
desde principios de 2008, los estados miembroa dé&lhan necesitado un tiempo para desarrollar
un enfoque politico coherente sobre si permitiogarticipacion AC en sus territorios respectivos
y en caso afirmativo, en qué condiciones. Estegamaio se ha completado todavia. Sélo este afio
varias plantas han comenzado a estudiar la opeiégmplantar proyectos AC y comenzar a reducir
emisiones de MO, entre ellas Fertiberia.

Proyectos AC de este tipo se estan desarrollardloalenente en la UE, por ejemplo en Polonia,
Lituania, Hungria, Rumania, Bulgaria, Francia, &ndia y Alemania.

Conclusién

Todos los escenarios, con la excepcion de la amdion del “Status Quo”, se enfrentan a
importantes barreras de inversion, asi como a akybarreras tecnolégicas, y por lo tanto tienen
gue ser excluidos del analisis posterior.

Paso 3 — Anadlisis de Inversion

31 5610 este afio varias plantas han comenzado a@asudpcion de implantar proyectos AC y comenzadaicir
emisiones de pO, entre ellas Fertiberia.

32 E1 23 de Abril de 2009, la Comisién Europea publioé comunicacion sobre su estrategia sobre elioartimatico
para después de 2013 (véhtp://eur-
lex.europa.eu/LexUriServ/LexUriServ.do?uri=0J:L:20%10:0063:0087:EN:PDFjue anuncia la decision de ampliar el
EU ETS mas alla de su alcance actual, especialmezrieionando la inclusién en el sistema de gaséatds al CQ.
Este desarrollo no es noticia para la industriajy@respondiendo al Articulo 30 de la Directiva ETS 2003/87/CE
(ha sido modificado a través de 2004/101/CE y d®2®0CE), la Comision ha presentado un informe dbR@nto
Europeo y al Consejo teniendo en cuenta la inclus®6Els distintos del G&n el EU ETS ya en Noviembre de 2006.
Véase la pagina principal de la WEp://ec.europa.eu/environment/climat/emissionfmin2006_676final_en.pdpara
este informe que expresamente tiene en cuentaghaain del EU ETS a la emisiones dgd\(véase la pagina 6).

33 para mas informacién véase A. 4.2 “TecnologiaCaghlizador”
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En este paso, se comprueba la adicionalidad dgépim AC. Los proponentes del proyecto deben
demostrar que la actividad del proyecto AC sélorjgodealizarse si los ingresos por venta de
ERUs estuvieran disponibles para compensar lagsioves a realizar. Debido a que el proyecto
no tiene otros ingresos que los relacionados caxClaun simple andlisis de costos es suficiente
para demostrar la adicionalidad

La actividad del proyecto propuesto consiste etaliaisla tecnologia de catalizador secundario en
la planta y operar este catalizador durante tog@ebdo de acreditacién. Con el fin de evaluar las
emisiones del proyecto, es necesario instalar yaope Sistema de Monitorizacion Automatica
(SMA) cumpliendo la normativa EN14181. Para iniclar actividad del proyecto y para su
mantenimiento a lo largo de la vida del proyecbs, émpleados y gestores de Fertiberia Avilés
tendran que hacer frente a una importante cardgeadajo adicional. Comenzando por los ajustes
necesarios de los pardmetros de proceso de laplarformacion requerida sobre el catalizador y
la operacion del SMA que tiene que ser realizadgesonal responsable, la calibracion periddica
del SMA y otras auditorias relacionadas con el g¢cay AC que tienen que ser facilitadas y
costeadas. Ademas, el material del catalizador debesustituido cada vez que disminuya su
eficacia, ya que los materiales pierden su efefivicon el tiempo.

Todas estas medidas suponen una inversion impertant

Los ingresos por venta de ERUs son los Unicos g@eserarian por la actividad del proyecto. En
consecuencia, no es posible emplear otros ingps®$os procedentes de la venta de ERUs para
pagar los costes de inversion. El registro de tavidad del proyecto como Proyecto AC y sus
ingresos previstos como resultado de los ERUs émilza fuente de ingresos del proyecto. El
registro AC es por lo tanto el factor decisivo plarealizacion de la actividad del proyecto
propuesto.

La actividad del proyecto AC propuesto es indudablete adicional, ya que cumple todos los
requisitos de la evaluacién de Adicionalidad, camalefine en la seccidén B.2 anterior.

La identificacion del escenario base y la evaluadi@ la adicionalidad deben volver a ser
evaluados después de cualquier cambio en la leiislajue pueda afectar a la actividad del
proyecto AC.

B.3.  Descripcion de cémo se aplica la definicion dies limites delproyecto al proyecta |

El a&mbito del proyecto implica a todas las paresadplanta de acido nitrico en la medida en que
son necesarias para el proceso de produccion de adrico en si mismo. Con respecto a la
secuencia del proyecto, el limite inicial del prctgees la entrada de amoniaco al quemador y
termina en el gas de cola de la chimenea. Cualdoiera de sistema de abatimiento deNO
como la unidad SCR, se considerara también demtrcambito del proyecto. Este sistema no
reduce los niveles de emision dgON\y no afecta al factor de emisiones de referesyuli@able.

El diagrama de flujo que se muestra a continuag@uona vision general del disefio de proceso de
la planta:

34 v/éase la “Tool for the demonstration and assessofemditionality” (Versidn 05.2); CDM EB 39Meeting Report,
Anexo 10; publicado ehttp://cdm.unfccc.int/Reference/tools/index.htfl analisis de costes sencillo se entreg6 a la
EIA pero no esté publicado debido a motivos deidentialidad.
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llustracién: Diagrama de flujo de la planta de éaidtrico Fertiberia Avilés.
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llustracién: Diagrama de bloques de la planta d#oaditrico de Fertiberia Avilés.
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1 = Reactores de Oxidacion de Amoniaco (ROA)
2 = Columna de Absorcion

3 = Reactor SCR De-NO

4 = Turbina de gas de cola

5 = Chimenea del gas de cola

6 = Punto de medida de la concentracion ¢@ N

7

= Punto de medida del caudal del gas de cola (ah&e del expander)

B.4. Mas informacion de baseincluyendo la fecha de fijacion de la_basg el nombre(s) de

la(s) persona(s)/entidad(es) que se establecen abase

El ‘factor de emisiones pre-proyecto’ de 6,65 KONHNO; se basa en el promedio de las
mediciones tomadas desde julio de 2009 hasta diceere 2009. Se ha utilizado el valor de
6,65kgNO/tHNO; para estimar las reducciones de emislérfactoesperadas como resultado de
la actividad del proyecto.

Este factor de emisiones pre-proyecto ha sido lkadoupor la Sra. Sarah Debor de N.serve
Environmental Services GmbH.

C.1. Fecha_de inicio del proyecto |

Fecha esperada para el comienzo del proyecto: téagle de 2010.

Tanto el catalizador secundario como el nuevorsigtede monitorizacion se instalaran el
16 de mayo de 2010.

El catalizador de abatimiento de, s6lo puede ser instalado durante la parada aheal
mantenimiento. En la planta de Fertiberia Avilés paradas programadas sélo se realizan cada 7
meses con el propdsito de efectuar el cambio desréel catalizador primario. La préxima parada
de planta serd en mayor de 2010. Como la aprobadidial del gobierno espafiol se recibira a
finales del afio, los proponentes del proyecto habténido que posponer la instalacion del
catalizador de abatimiento dey la instalacion del SMA hasta la siguiente pared diciembre
de 2010, lo que conllevaria un retraso en el camiglel proyecto AC. Asi pues, los Participantes
del Proyecto han solicitado la autorizacién padarear ERUs por las reducciones de emision
conseguidas a partir de la instalacion del ca@dizgt del sistema de monitorizacién que permita la
medicién y cuantificacion adecuada de las redues@btenidas, aunque la aprobacion definitiva
se reciba en una fecha posterior. Esto ya se irgtic®d documento PIN.

Los participantes del proyecto tendran derecho &<Ror reducciones fisicas de emision
realizadas, en la medida en que:

* Las reducciones de emision dgO\Nse han logrado fisicamente después del 1 de deero
2008 y



FORMULARIO DE DOCUMENTO DE DISENO DE PROYECTO DE

{ ‘& APLICACION CONJUNTA - Version 01
\{\QQ'P
Comité de Supervision de la Aplicacién Conjunta pagina 29

» El LoA ha sido emitido después de la finalizaci@nla instalacion del catalizador y del
equipo de monitorizacion, y las reducciones de iémisan sido verificadas con éxito.

C.2. Vida operativa del proyectoprevista: |

La duracion prevista de la vida operativa del potyees de 2 afios y 7,5 meses (hasta finales de
diciembre de 2012), ya que se espera que las emsside MO de las plantas de HN@stén
cubiertas por la directiva EU ETS a partir de 29Xflie a partir de entonces el proyecto no podra
ser viablé®. Si éste no es el caso y eldNno se regula de forma que prohiba la continuadén
proyecto, la vida operativa del proyecto sera deafifs, de conformidad con el periodo de
acreditacion especificado a continuacién en C.3.

La planta de Avilés tiene una vida operativa dmahos otros 10 afios y por lo tanto se espera que
sea totalmente operativa durante el periodo delisacedn de los 10 afios completos y aln mas.

C.3. Duracién del_periodo de acreditacion

Fecha esperada del inicio del periodo de acreditadié de Mayo de 2010.

Los presentes Participantes del Proyecto propomepewiodo de acreditacion de 10 afios. El
proyecto AC finalizard antes si hay algun requikiggal para ello.

La Directiva del comercio de derechos de emisiomakes de efecto invernadero 2003/87/CE,
que ha sido modificada por la Directiva 2004/101/@8 como por la Directiva 2009/29/€E
incluye las emisiones de,® de las plantas Europeas de acido nitrico enrakomo europeo de
derechos de emision de gases de efecto invernagexdir del 31 de Diciembre de 2012.

Todas las leyes pertinentes para este proyesga@umpliran en todo momento durante el periodo
de acreditacién elegido.

| SECCION D. Plan de_Monitorizacién |

\ D.1. Descripcién del plan de monitorizaciérelegido: |

Las reducciones de emisién logradas por la activaid proyecto serdn monitorizadas utilizando
la metodologia aprobada, AM0034 (Version 3.4), @aba por “N.serve Environmental Services
GmbH”, Alemania. Es la metodologia de monitorizaca@lecuada para ser utilizada en conjuncién
con la metodologia de referencia AM0034, “Catalygiduction of NO inside the ammonia burner

of nitric acid plants” (Reduccion catalitica dgONdentro del quemador de amoniaco de las plantas
de acido nitrico). Su aplicabilidad depende de rfismos requisitos que la metodologia de
referencia mencionada.

AMO0034 requiere el uso de la norma europea EN142804) “Stationary source emissions -
Quality assurance of automated measuring syst&h{®&misiones de Fuentes estacionarias —

% Ver nota de pie de pagina 23

36 Version consolidada de la Directiva 2003/87/CERflamento Europeo y del Consejo de 13 de Octul@te 20
estableciendo el sistema mercantil para los desedb@as de efecto invernadero en la Comunidady Deectiva
96/61/CE modificado a través del consejo. Ha siddifitado a través de: La Directiva 2004/101/CE dal2 Octubre
2004 , la Directiva 2008/101/CE de 19 de Noviemi@& regulacién (CE) No 219/2009 de 11 de Marzo 2209
Directiva 2009/29/CE de 23 de Abril 2009, publicadda direccion de internet
http://ec.europa.eu/environment/climat/emissionfe@ngentation_en.htm

37Véase seccion anterior B.1 para una informaciéndetlada

e
~v
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Garantia de la calidad de los sistemas de medatitomatizados) como guia para la instalacion y
operacion del Sistema de Monitorizacion Automatizé®MA) en las plantas de acido nitrico para
la monitorizacion de las emisiones dgON

Para monitorizacion se utilizara in Sistema de Miédi Automética (SMA) consistente en lo
siguiente:

e Un sistema automéatico analizador de gases que éealitinuamente la concentracion de
N,O en los gases de cola de la planta de acidomitric

* Un medidor de gas volumétrico que utiliza la pres@ferencial para monitorizar el
volumen de gas, temperatura y presion, en el gasldale la planta de 4cido nitrico.

El muestreo se realizara de forma continua mediamteuibo de muestreo de punto-mdltiple que
estd optimizado para la altura y ancho especifat®lsconducto del gas de cola y para las
velocidades del gas esperadas en el gas de cdiamiperatura y presion en el gas de cola también
se mediran de forma continua y se utilizardn paautar el caudal volumétrico del gas en
condiciones normales.

Descripcion del sistema SMA instalado en la plantde acido nitrico de Fertiberia Avilés.

1. Descripcion General del SMA

Para la actividad del proyecto, la planta estatéipagla con un analizador de concentracion de
N,O Dr.Fddisch MCAO04 y un medidor del Caudal de Gataechimenea FMD 99 en el conducto
del gas de cola de la planta, aguas abajo de todosquipos de proceso. La planta utilizara su
sistema de recogida de datos durante toda la@etiviel proyecto.

Dado que esta planta de acido nitrico viene siem#wada desde 1970, el personal de Fertiberia
Avilés en general, y su departamento de instrunc@raen particular, estdn acostumbrados a
manejar equipos técnicos siguiendo las normatieaatd calidad.

Después de recibir las instrucciones necesarigs @arducir las operaciones: El director de la
planta de 4cido nitrico, Jose Manuel Puerta seporesable de la operacidén en curso del proyecto.
JesUs Alberto Gonzélez Martinez, Juan Alvarez aerai Santa Cruz y Juan A. Alonso Garcia
seran responsables de la garantia de calidad prienmimiento del sistema de monitorizacion de
N,O instalado en la planta. La operacion, mantenitoigrios intervalos de calibracién se llevaran
a cabo por personal del departamento de instrugiéntde acuerdo con las especificaciones del
proveedor y con la guia de las normativas medioantbies internacionales aplicables, en
particular la EN 14181 (2004). ElI mantenimiento exffico del sistema estara a cargo del
proveedor del SMA. Fertiberia ha definido un pracgento de comprobacion del sistema SMA
para el 2010 y continuard su planificacion para floiros restantes afios del periodo de
acreditacion, cumpliendo estrictamente con las atiuas aplicables.

En Fertiberia Avilés también se llevan a cabo yistegn todos los procedimientos de
monitorizacion, que son auditados regularmente por organismo auditor independiente
acreditado con la certificacion 1ISO 9001 de confded con los procedimientos previstos en la
norma ISO.

% Esta norma describe los procedimientos de gardattzalidad necesarios para asegurar que los SisenMedicion
Automatica (SMA) instalados para medir las emistakaire son capaces de satisfacer los requiitdscertidumbre
en los valores medidos dados por la legislaciongf@nplo Directivas de la UE, o legislacion naeipry en general por
las autoridades competentes.



FORMULARIO DE DOCUMENTO DE DISENO DE PROYECTO DE

(@ APLICACION CONJUNTA - Version 01
Wy
Comité de Supervision de la Aplicacién Conjunta pagina 31

2. Tomas de muestra

Las tomas de muestra se han elegido de acuerdtosaequisitos del SMA, EN 14181 y las
especificaciones de disefio de la planta para peum# optima calidad en la recogida de datos. La
localizacion de la toma de muestra para las medidd$O [NCSG] y la toma de muestra para las
medidas del caudal del gas de cola [VSG] han stirsionadas en una zona cercana al analizador
para facilitar el acceso. La ubicacién mas adecwad&ertiberia Avilés es a una distancia de
alrededor de 5 veces el diametro de la chimengaudssde cualquier codo en la seccion de la
chimenea del gas de cola después del expander.

El punto de muestreo para las medidas de caudghdeale cola [VSG] estara en la misma seccion
gue el punto de muestreo de medidas d®.NL.as tomas para calibracion estan situadas algo
posteriormente, aguas debajo de la chimenea.

3. Analizador

El analizador MCAO4 es un sistema de medida eniraomt extractivo, capaz de analizar la
concentracién de JO en gases de mezcla. Extrae un caudal parcialadedgl total, que es
conducido al analizador a través de una linea destreo calefaccionada. El analizador esta
probado segun QAL1 de acuerdo con EN 14181 y sarfiea cabo una auditoria QAL2 por un
laboratorio independiente con acreditacion EN IE0O/1L7025.

Se eligié un analizador extractivo en caliente gaaeer frente a un problema de seguridad en
particular. Dado que el analizador estara instakgleas abajo de la unidad SCR donde se utiliza
amoniaco con el proposito de abatir N@ay posibilidad de formacion de nitrato/nitritmé@nico.

En caso de utilizar un sistema de medicion en fidmo se hace normalmente en otras plantas, es
posible que debido a las bajas temperaturas enfréhdor de gas y en el analizador, se puedan
formar depdsitos de nitrato/nitrito que pudieramgblear las lineas de muestreo, dafiar el
analizador y, en el peor de los casos, producirexpdosion en la limpieza mecéanica durante los
trabajos de mantenimiento. En el caso del analizB8l©A04, se calientan todas las partes del
sistema que estan en contacto con el gas residpak yanto no es posible la formacion de
depdsitos solidos de nitrato/nitrito.

4. Medidor de caudal

El sistema de medida Dr. Fodisch FMD 99 permitéelgerminacion en continuo del caudal de gas
de la chimenea. Cumple las directrices del Minigtéfederal Aleman de Medio Ambiente,
Conservacion de la Naturaleza y Seguridad Nucksgiirslas pruebas de aptitud de los equipos de
medicién en continuo de emisiofieg por lo tanto tiene la aprobacion oficial QAL1.

El dispositivo de medida de caudal FMD 99 es utessia altamente sensible para mediciones en
continuo del caudal de gas de cola in-situ. Se maideontinuo la presion diferencial a través de
una sonda de presion dindmica del FMD 99.

La sefal resultante de la presion diferencial @smedida de la velocidad correspondiente al flujo
del gas de cola. La medida del caudal se combindacmedida de la presidén absoluta del gas de la
chimenea (PSG) y su temperatura (TSG).

Conectando este dispositivo con el sistema de sidgin de datos, pueden convertirse los datos
de caudal de condiciones de operacion a condicione®males, teniendo en cuenta el resto de
parametros del flujo, como la temperatura y laipres

5. El sistema de adquisicion de datos

3 TUV Rheinland Sicherheit und Umweltschutz GmbH, iK(feport number 936/808 005/C vom 18. Februar 2600)
TUV Immissionsschutz und Energiesysteme GmbH, Ki#port number 936/r6 vom 15. Oktober 2003).
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La planta de &cido nitrico de Fertiberia Avilésdestiuipada con un sistema de adquisicion de
datos (DCS) que recoge y almacena todos los valleedCSG, VSG, TSG, PSG, asi como la
sefal de estado de la planta de acido nitrico gydaales de estado del analizador que definan si la
planta y el analizador estdn 0 no en operaciorpéeticular el estado de la valvula de amoniaco
antes del quemador). Los datos se almacenan &imealinente en un equipo externo, como discos
duros, para evitar la pérdida de datos. El sistesta especialmente disefiado para sistemas de
monitorizacion de emisiones y estd homologado @st@s propositos.

Los datos estan asegurados y protegidos mediavesclSo6lo personas autorizadas tienen acceso
al sistema. Los datos archivados se pueden mostraforma de curvas de tendencia para
verificacion.

Otros datos relevantes, como por ejemplo la dedsidadida del &cido nitrico, también se
almacenaran en el sistema DCS.

6. Evaluacioén de datos

El operador de la planta de acido nitrico genemmnpdios horarios para todos los parametros
monitorizados del sistema de gestion de datos.petamor de planta exporta estos datos en
formato EXCEL vy los envia por correo electroniccCD a N.serve, quien es responsable del
correcto analisis de los datos enviados de acuende! PDD.

En N.serve los datos recibidos son almacenadoksemedor de archivos, en una seccién especial
para el almacenamiento de datos monitorizados jodea separada para cada proyecto. Los
archivos estan protegidos contra cualquier mangiha mediante una contrasefia. Martin
Stilkenbdaumer de N.serve es responsable de lactawglizacion y procesado de estos datos.

Después de una primera verificacion de verosimilitos datos se transfieren a un sistema especial
de banco de datos. Utilizando esta herramientaadedbde datos, N.serve lleva a cabo todos los
célculos y etapas de andlisis de datos necesaidssddatos monitorizados de acuerdo con las
normativas AM 0034, asi como otras reglamentacidessritas en este PDD.

Los resultados de los andlisis de lagod son transferidos a una hoja de célculo Excet L
resultados se utilizan para la definicion de lasseEmes del Proyecto, asi como para la preparacion
de los informes de monitorizacion.

7. Procedimientos SMA QA

La siguiente seccion describe como se han adapsadprocedimientos indicados en EN14181
para QAL1L, 2y 3y se aplican de forma practicéagrianta de 4cido nitrico de FERTIBERIA.

QAL1

De acuerdo con la EN14181, un sistema SMA habrédgiatdo su adecuacion para las tareas de
medicidn (caudal y composicion de gas de cola)gbarso del procedimiento QAL1 segun lo
especificado por la norma EN ISO 14956. El objetd® esta norma es demostrar que la
incertidumbre total de los resultados obtenidos 8MA cumple la especificacion de la
incertidumbre descrita en las normativas aplicaliles pruebas de adecuacion deben llevarse a
cabo bajo condiciones especificas por una terceidae independiente y en un sitio especifico de
prueba.

Un instituto de analisis realizara todas las pasepertinentes en el SMA. EI SMA debe ser
probado en el laboratorio y en campo.

El analizador elegido MCA 04 esta probado QAL1 daeado con la norma EN 14181 y una
auditoria QAL2 sera realizada por un laboratoridependiente con la acreditacion EN ISO/IEC
17025 en 2010.
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Se ha elegido un analizador de extraccion en t¢eligara hacer frente a un problema de seguridad
en particular. Como se describié anteriormentea @st una medida de seguridad interna de
Fertiberia.

El medidor de caudal del gas de chimenea elegidé@lisch FMD 99 cumple los requisitos de la
QAL1 y ha sido probado con éxito por TUV Rheinlagitgherheit und Umweltschutz GmbH,
Colonia, Alemani?.

OQAL2

QAL2 es un procedimiento para la determinaciorademcion de calibracidén y su variabilidad. De
acuerdo con la EN14181 las pruebas QALZ2, incluyesid®RM es necesario que se lleven a cabo
en una “casa de pruebas” independiente o bienhandtorio que debe estar acreditado por la EN
ISO/IEC 17025.

Las pruebas QAL2 se realizan en el SMA adecuado @gié correctamente instalado y
recepcionado en la planta (a diferencia de las Qduel se realizan fuera).

A partir de los resultados de una serie de medidaalelas llevadas a cabo con un Método de
Referencia Estandar (SRM) se establece una fudeid@alibracion. La variabilidad de los valores
medidos obtenidos con el SMA se evalla despuésimor‘casa de pruebd$”independiente y
cualificada.

Las pruebas QAL2 se realizaran al menos cada 3d#iasuerdo con la norma EN 14181. En la
planta Avilés se realizard una prueba QAL2 en 2010.

AST

Ademads, las Pruebas de Control Anual (AST) deberatbe a cabo de conformidad con la EN
14181, éstas son una serie de medidas que debeanssacon equipos de medida independientes
en paralelo con el SMA existente. Las pruebas AsSiiealizan anualmente. Si se lleva a cabo una
prueba completa QAL 2 (al menos cada 3 afos), meessario una prueba adicional AST en el
mismo afio.

QAL3

QAL3 describe la garantia de calidad en curso, dascedimientos de mantenimiento y la
documentacion para el SMA utilizado por el operatoplanta. Con esta documentacion se puede
demostrar que el SMA esta en control durante scidnamiento de forma que continta en funcion
dentro de las especificaciones necesarias.

Esto se logra realizando controles periodicos detd” y del “span” en el SMA. Dependiendo de
los resultados de la evaluacion, puede ser neoeszalizar ajustes del “cero” y el “span” o
mantenimiento del SMA. En esencia, el personal geilieria realiza procedimientos QAL3 a
través de los procedimientos de calibracion estate que se describen a continuacion.

Calibracion del SMA y procedimientos QA/QC

El equipo de monitorizacion utilizado para obtetws datos de emisiones deQN para este
proyecto sera parte de los procedimientos ISO 9001.

4TV Rheinland Sicherheit und Umweltschutz GmbH, iK@eport number 936/808 005/C vom 18. Februar 2000)
and TUV Immissionsschutz und Energiesysteme Gritili) (report number 936/r6 from 15. October 2003

41 Al no existir valores de referencia para eONen EN14181, el auditor puede tomar los valoregfieencia que se
usan normalmente para medidas comparables de NGonéinuo
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Calibracion del Cero del Analizador de NO

La calibracién del “cero” se realiza de forma auditioa cada 24 horas. Las calibraciones manuales
se realizan al menos una vez al mes (la frecuelecialibracion se puede ajustar si es necesario).

Calibracion del Span del Analizador de NO

Las calibraciones manuales del “span” se hacengasnde calibracién certificado al menos una
vez al mes (se podria ajustar la frecuencia dbreaion si fuera necesario).

Los resultados de la calibracién y acciones submsiges estan todos documentados como parte de
la documentacion QAL3. Ademas, se inspeccionaralisente la sala del analizador y el equipo
al menos una vez por semana Yy los resultados sengotan en los libros de registro especificos
del analizador.

Procedimientos de calibracion del medidor de caudal

El medidor de caudal FMD 99 no necesita ser calirga que es un dispositivo fisico que no
tendra deriva. Por tanto, es suficiente inspeccioegularmente las condiciones fisicas del Dr.
Fodisch FMD 99. Se comprueba regularmente lo angeieControl visual; control eléctrico;
limpieza de la sonda, si es necesario. Ademashoratorio independiente comprueba el medidor
de caudal durante las pruebas QAL2 y AST por coagidm mediante un método de referencia
estandar (SRM).
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Téngase en cuenta que solo es aplicable la ma@tidn de las emisiones en el escenarioptelectoya que se aplicara un valor de referencia y naaatof
de emisiones base.

Ndmero Variable del dato Fuente del dato Unidad del datp edidlo (m), | Frecuencia de Proporcion | ¢Cémo se | Comentarios
ID calculado (c),| registro de datos a | archivaran
(Utilicense estimado (e) monitorizar | los datos?
nameros (electrénico/
para papel)
facilitar
las
referencias
aD.2)
P.1 NCSG Analizador NO mgNO/Nn? Medido Valor medio 100% Electrénico | ninguno
(parte del SMA) horario basado en
Media de una frecuencia de
concentraciones de monitorizacion de
N,O en el gas de cola 5 segundos o
durante el Periodo de menos
Verificacion del
proyecto n.
P.2 VSG Medidor del caudal | Nnt/h Medido Valor medio 100% Electréonico| EI valor del dato de

Caudal volumétrico
medio durante el
Periodo de
Verificacion del
proyecto n.

volumétrico de gas
(parte del SMA)

horario basado en
una frecuencia de
monitorizacién de
5 segundos o
menos

medidor de caudal del ga
de cola se procesara cg
el programa adecuado.
Corregido para
condiciones normales
(273.15 K, 1013.25 hPa)
usando datos TSG (P.10)

S n =

PSG (P.11).
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P.3

PE

Emisiones de }D
durante el Periodo de
Verificacion del
proyecto n.

Calculo con los datos|
medidos.

tN,O

calculado

Calculado despué
del Periodo de
Verificacion
definido por los
proponentes del
proyecto

5 100%

Electrénico
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P.4 OH, Registro de Horas Medido Valor medio 100% | Electronico| Registrado electrénicamente. La sefial de
produccion, estado dg¢ horario basado en estado indica si la planta esta o no en
Horas de la planta: Estado de una frecuencia de operacion.
operacion total del| dos valvulas de monitorizacién de Estado de operacion de la linea
Periodo de Amoniaco (una para 30 segundos o

Verificacion

cada linea)

Sefiales:
Valvula de amoniaco
cerrada: O

Valvula de amoniaco
abierta: 1

La sefial de estado se
registrara para
ambas valvulas
separadamente.

menos.

El valor medio horario de la sefial de
estado indica si la linea respectiva estd o
no en operacion.

Si la linea esta en operacion durante la|
hora entera, el valor medio horario de

las sefiales de estado es igual a 1. Si la
linea no esta en operacion durante la
hora completa, el valor medio horario es
menor de 1.

Estado de operacién de la planta

La planta esta en operacién, si ambas
lineas o al menos una linea esta en
operacion. Asi pues, el valor medio
horario de la sefial de estado para al
menos una valvula debe ser igual a 1.

La planta no esta en operacion, si ambas
lineas estan paradas. Asi pues el valor
medio horario de las sefiales de estadg
para ambas valvulas debe ser menor de
1.

Sdélo los datos (NCSG, VSG) de horas
gue la planta esta en operacion se
tendran en cuenta para el calculo de lag
reducciones de emision. Las horas (y lgs
datos relacionados) en las que la planta
estuvo so6lo en parte operativa, seran
eliminados.

9%
o}
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P.5 NAR Medidor de caudal tHNO; Medido Basado 100% Electrénico
Coriolis para &cido diariamente en las
Toneladas métricas de| nitrico y medidas continuas
acido nitrico concentracion. del caudal de
concentrado 100% acido nitrico y
durante cualquier concentraciones
Periodo de de &cido nitrico
Verificacion
P.6 TSG Sonda (parte del °C Monitorizado| Valor medio 100% Electrénico | Utilizado para la
medidor de caudal horario basado en normalizacién de medidag
Temperatura del gas devolumétrico de gas una frecuencia de VSG a condiciones
cola del SMA). monitorizacién de normales véase P.2
5 segundos
P.7 PSG Sonda (parte del Pa Monitorizado| Valor medio 100% Electronico | Utilizado para la
Presion del gas de cola medidor de caudal horario basado en normalizacién de medidas
volumétrico de gas una frecuencia de VSG a condiciones
del SMA). monitorizacion de normales véase P.2
5 segundos o
menos
P.8 EF, Calculado de datos | tN,O / tHNG; Calculado Después de cada | 100% Electrénico
Factor de emisiones | medidos Periodo de
calculado para el Verificacion
Periodo de
Verificacion del
proyecto n
P.9 ERsm Determinado de kgN,O / tHNG; No aplicable | A determinar para 100% Papel Véase seccion A.5

Factor de referencia d¢
emisiones que se
aplicara para calcular
las reducciones de
emision de un Periodo
de Verificacion

» acuerdo con la
aprobacion del pais
anfitrién

especifico

cada periodo de

verificacion de
acuerdo con la
aprobacion del
pais anfitrion
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P.10 EFReq Ley Medioambiental | kgNO/tHNO;, No aplicable | Vigilancia 100% Papel
Tope de emisiones de| Espafiola (convertido, si es continba alo
N,O para la necesario) largo de los
produccion de acido periodos de
nitrico fijado por el acreditacion.
gobierno o regulacion
local

de CO, equivalente):

>>
Las emisiones del proyecto no se estimaran sinegueonitorizaran utilizando los parametros descanteriormente en D.1.1.

D.1.1.3. Datos relevantes necesarios para determifa basede las emisiones antropogénicas de gases de efeoternadero por fuentes
dentro del ambito del proyectoy como se tomaran y archivaran tales datos:

Numero ID Variable del dato] Fuente del datg Unidad del dato edislio (m), Frecuencia de | Proporcién de ¢,Coémo se Comentarios
(Utilicense calculado (c), registro datos a archivaran los

nameros para estimado (e) monitorizar datos?

facilitar las (electronico/

referencias a papel)

D.2.)
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D.1.1.4. Descripcion de las formulas utii@as para estimar las emisiones bagpara cada gas,
fuente, etc.; emisiones en unidades de G@quivalentes):

>>

D. 1.2 Opcidn 2 — Monitorizacidmlirecta de reducciones de emision del proyectos valores
deberian ser consistentes con los de la seccion E.)

No aplicable

D.1.2.2 Descripcion de las formulas utilizadapara calcular las reducciones de emision del

equivalente):

Estimacién de las emisiones especificas del proyaen el Periodo de Verificacion

El factor de emisidén del proyecto se evalla sobrddse de medidas de la concentracion g N
(NCSG,; NCSG,;; NCSG, ) vy el caudal volumétrico de gas (VRGVSG,; VSG, ) realizadas
durante cualquier periodo de tiempo para el ciaptoponentes del proyecto deciden llevar a cabo un
Verificacion (el “Periodo de Verificacién”). Al dieir un Periodo de Verificacion, los proponentek de
proyecto tendran en cuenta:

e El primer Periodo de Verificacion comienza condehia de inicio del periodo de acreditacion.

e Cualquier Periodo de Verificacién posterior al mimcomenzara en la fecha de terminacion del
Periodo de Verificacion anterior.

» Ningun Periodo de Verificacion puede exceder laddmal del periodo de acreditacion.

Durante la duracion de la actividad del proyectw,ngedirdn la concentracion deNy el caudal
volumétrico del gas en la chimenea de la plantacitio nitrico, asi como la produccion de acidaattr
de la planta, y se puede establecer en un momeado dnFactor de Emisiones (EF) — en
kgN,O/tHNG; — para cualquier periodo de tiempo.

Debido a que emisiones de\ superiores durante la vida del proyecto dardarleguna cantidad
reducida de produccion de ERUs, la metodologiaaumsita prever medidas contra cualquier practica
abusiva. Los operadores del proyecto estaran loienemente incentivados para llevar sus plantas a
niveles de emision tan bajo como sea posible pangender ingresos por ERUs. En el caso de que una
planta emita mas 0 que el Factor de Emisiones de referencia, nodhgbe temer consecuencias
medioambientales adicionales, ya que el Unico @fsetia que la actividad del proyecto no generaria
durante ese tiemfoningin ERU que pudiera posteriormente estar aosisign de los mercados de
carbono.

Por estas razones, no es relevante el perioddctietde produccién para el que se solicitan ERUs.

Medicion del conjunto de datos dgNpara el célculo de las emisiones de proyecto

A lo largo del periodo de acreditacion del proyes® deben monitorizar la concentracién d®© N
(NCSG) y el caudal volumétrico del gas de chimenea (YSGEI sistema de monitorizacion
proporciona valores promedios horarios por sepa@&d\CSG y VSG, basados en lecturas de
intervalos de 5 segundos. Estos conjuntos de datdsO (que consisten en valores medios de NQBG
VSG, para cada hora de operacion) pueden ser idedificgpor medio de una clave Unica de
tiempo/fecha que indique cuando se observarordioses exactamente.

42 para evitar dudas, reducciones ERU para periodpsodeccion con niveles de emision superiores eidfale Emision de
referencia jNO aplican!
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Ademas, las horas de operacién (Phrabadas por el sistema de control de la plargh rgsultado
(NAP,) son necesarios para el calculo de las emisioglgradyecto.

Debido a que el valor de referencia §f-(a diferencia del Factor de Emisién Base Eh AMO0034)

no se determina en base a ciertos parametroseiacdfin de la planta, no hay necesidad de mozatori
esos parametros de operacion ni de establecerrispondencia de los dos grupos de datos ajus&ndo
EFRsv para cada Periodo de Verificacion.

En caso de inactividad o mal funcionamiento del SMlivalor horario medio se calculara de los datos
restantes validos de esa hora. Solo en caso degjdatos restantes constituyan menos del 50%sde |
datos horarios, todos los datos de esa hora skrdnasios.

Medicion durante el funcionamiento de la planta

Estando en operacién, la planta de Fertiberia Avil@ede presentar tres estados diferentes que se
describen a continuacién como escenarios. Losesitps tres escenarios son posibles:

Escenario I: Ambas lineas estan en operacion.
Escenario Il: Sélo la linea uno esta en operacion.
Escenario lll: Sdlo la linea dos est& en operacion.

Los escenarios se identifican por la sefial de eslada valvula de amoniaco que se mide en continuo
para cada linda

Escenario I: Ambas vélvulas estan abiefaéOH, )

Escenario II: La valvula de amoniaco de la linea esta abierta y la de la linea dos cerrad@H, )
Escenario lll: La valvula de amoniaco de la linea dsta abierta y la de la linea uno cerrad@®H, )
Si ambas valvulas de amoniaco estdn completamerngdas la planta esta parada.

Sdlo los conjuntos de datos recogidos durante éaagpon de la planta (al menos una linea esta en
operacion) se utilizaran como base para la detewitin de las emisiones de proyecto especificas del
Periodo de Verificacidfi En consecuencia, cualquier grupo de datos NCSMS® que se registren
cuando la planta esté parada seran automaticameritédos del calculo de EFEI nimero de horas de
funcionamiento (OF se reducira consecuentemente.

Para evitar cualquier duda, los grupos de datoscgotengan valores durante una parada de planta no
seran tenidos en cuenta como lecturas en periodoadtividad del SMA (tal y como se definio
anteriormente).

Aplicacion de factores de correccion de instrumeriteliminacion de valores inverosimiles

Se deben aplicar en ambas medidas VSG y NCSGdbsrés de correccion derivados de la curva de
calibracion de la auditoria QAL2 para todos los ponentes del SMA, segun lo determinado durante la
prueba QAL2 de acuerdo con la EN14181, a menoyase apliquen autométicamente a los datos en
bruto registrados por el sistema de almacenam@mtiatos de la planta.

Se llevara a cabo una prueba de verosimilitud fmatas los grupos de datosN de acuerdo con los
actuales estandares de mejores préacticas en ldompecion. Todos los grupos de datos que contengan
valores que no sean verosimiles seran eliminados.

Calculo de los valores ER

“3 para mas informacién sobre las sefiales de estalds alvulas de amoniaco véase la seccién D.1.1.1
44 véase tambiéd.1.1.1.
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Se aplicara una evaluacion estadistica a las shidatos del proyecto:

(a) Calculo de la media de las muestras (X);

(b) Calculo de la desviacion estandar de la muésyra

(c) Célculo del intervalo de confianza del 95%uéija 1,96 veces la desviacidn estandar);
(d) Eliminacion de todos los datos que caen fuetantervalo de confianza del 95%;

(e) Calculo de la nueva media de las muestrassdealores que han permanecido.

La masa total de las emisiones d®©Nn un Periodo de Verificacion (§Es el producto de los valores
NCSG Yy VSG,. NCSG, and VSG se clasifican segun los tres escenarios desetitiesiormente |, I,

Il para tener en cuenta la variacion de @6 los distintos estados de operacion de la planggo se
multiplican por las horas de operacion del esceranrespondiente (Qkl OH,  or OH, ).

Para calcular las emisiones de proyecto de cadmaso se usan la siguiente ecuacidhes

(1a) Escenario I: PE = VSG,, * NCSG, * 10°* OH,, (kgNO)
(1b) Escenario Il PEi=VSG,, * NCSG, * 10°* OH, (kgNO)
(1C) Escenario lll; PE||| = VSGh’m * NCSGM” * 10_6 * OHn'||| (kgl\bO)

La emisiones totales especificas g®©NMe los tres escenarios se sumaran para calaslaniisiones
totales especificas de® durante el Periodo de Verificacion utilizandsiguiente ecuacidh

2 PE.= PE, + PE,u+ PE.u (kgNO)

El factor de emisiones especifico del proyecto ldatp, representado por la media de las emisioses d
N.O por tonelada de &cido nitrico en el Periodo d&ivacion respectivo, se calcula dividiendo la mas
total de las emisiones de®l por el total de acido nitrico concentrado 100%ske periodo.

Las emisiones medias de®por tonelada métrica de acido nitrico concentrEdlif en el Periodo de
Verificacion (EF) se calcularan de la siguiente foffna

3) EFR, = (PE,/ NAP,) (kgNO/tHNG)

donde:

Variable Definicion

PE, emisiones totales especificas d®Nlurante el Periodo de Verificacion (kN

PE., emisiones totales especificas d®Miel escenario | durante el Periodo de Verifiaacio
(kgN20)

PEn,II emisiones totales especificas d®Miel escenario Il durante el Periodo de Verifigaci
(kgN20)

PEn,llI emisiones totales especificas d®Nlel escenario Il durante el Periodo de Verifidac
(kgN20)

EFn Factor de emisiones usado para calcular |lesares del Periodo de Verificacion

definido n (kgN20O/tHNO3)

45 Fuente u ecuacién original: Metodologia AMOOB#p://cdm.unfccc.int/methodologies/PAmethodolofifetex.html Sin
embargo, se ha modificado a las ecuaciones laadgraer en cuenta la disposicion especial de Avilés

46| a equation 2 ha sido creada por N.serve para &eneuenta la disposicién especial de Avilés

47 Fuente de la ecuacion 3: Metodologia AM0034: Htgm.unfccc.int/methodologies/PAmethodologies/intieml
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NCSG, Concentracion media de® en el gas de cola del escenario | durante ebéRede
Verificacion (mgNO/nt)

NCSG, Concentracion media dex® en el gas de cola del escenario Il durante ébéeide
Verificacion (mgNO/nT)

NCSG, Concentracion media de;® en el gas de cola del escenario Il durante gbée de
Verificacion (mgNO/nT)

OH,, Horas de operacion del escenario | de la plamtande el Periodo de Verificacién (h)

OH, Horas de operacion del escenario Il de la pldatante el Periodo de Verificacion (h)

OHni Horas de operacion del escenario Il de la plantante el Periodo de Verificacién (h)

VSG,, Caudal volumétrico medio del gas de cola delrem@e | durante el Periodo de
Verificacion (mi/h)

VSG, Caudal volumétrico medio del gas de cola delresmie || durante el Periodo de
Verificacion (mi/h)

VSG, Caudal volumétrico medio del gas de cola delresie |l durante el Periodo de
Verificacion (mi/h)

NAP, Production de acido nitrico durante el Periodo defiéacion (tHNQ)

Asignacion de ERUs

Lasreducciones de emision en las que se base la asgi®da de ERUspara la actividad del proyecto se
determinan deduciendo el factor de emisiones dfmeaiel proyecto del Valor de Referencia y
multiplicando el resultado por la produccion dedécnitrico concentrado 100% en el periodo para el
cual se reclaman los ERUs y el GWP dgDNcomo sigu®:

(4) ERU = (ERwy - EFR,)/1000 x NARX GWR,o  (tCOse)

Donde:

Variable Definicion

ERU = Reducciones de emision liquidables del prtypara el Periodo de Verificacidon
(tCOse)

NAP, = Produccién de Acido Nitrico durante el Peridédverificacion (tHNQ).

ERsy = Factor de emisiones de referencia de acuenmltacaprobacion del pais anfitrion
(kgN,O/tHNG); ver seccion A.5 (Ultimo parrafo) del PDD parasni#ormacion.

ER, = Factor de emisiones usado para calcular lasiemeis del Periodo de Verificacion
definido n (kgNO/tHNG).

GWP\20= 310 tCQe/tN,O

Para evitar dudas, las reducciones ERU para peridglproduccion con niveles de emision superidres a
Factor de Emisiones de Referencia pertinente jNiOaayh

No se requiere calculo de fugas.

48| a ecuacion 4 fue creada por N.serve para ineluialor de benchmark
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>> no aplicable

D.1.3.1. Si aplicable, describanse los datos e inf@cion que seran recogidos para monitorizar
los efectos de fugael proyecta
NUmero ID | Variable | Fuente del | Unidad | Medido (m), Frecuencia| Proporcion| ¢Cémo | Coment
(Utilicense | del dato | dato del calculado (c), | de registro | de datos a | se arios
nameros dato estimado (e) monitoriza | archivara
para r n los
facilitar las datos?
referencias a (electroni
D.2) co/

papel)
D.1.3.2. Descripcion de las formulas usadas paratiesar la fuga (para cada gas, fuente, etc.;
emisiones en unidades de C{equivalentes):

>> no aplicable

(para cada gas, fuente, etc.; emisiones/reducciords emision en unidades de CQequivalentes)):

Las siguientes ecuaciones se usan para edtsaeducciones de emision a conseguir por elgatoyy
presentado en secci6A’E

(5)  PE= EFppx (100%- AE) x NAPLOOO X GWRso (tCO.)

Donde

Variable Definicion

PE = Emisiones del Proyecto Estimadas durante ur(t&fiae)

EFep = Factor de Emisiones Pre-Proyecto, calculadacderdo con la seccién A.4.3.1
(kgN2O/tHNGs)

AE = Eficacia de Abatimiento estimada del catal@asecundario (%)

NAP, = Produccion de acido nitrico estimada durantaim(tHNQ).

GWR\0= 310 tCQe/tN,O hasta 2012 y 298 tGE&N,O a partir de 2013

(6)  BE= EFgy X NAR/1000 X GWR,o  (tCOse)

Donde:
Variable Definicion
BE, = Emisiones de referencia estimadas durante airt@f,e)

49 Téngase en cuenta que el método de célculo dedasciones estimadas es ligeramente diferenteedels reducciones de
emision liquidables en el proyecto para el periddwerificacion (véase la ecuacion anterior). Eselecion E, las emisiones de
proyecto estimadas se deducen de las emisionededencia como se solicita en la plantilla J| P@Dg se completara sin
modificar el formato). Sin embargo, las reducciode£misiones finales de un periodo de verificagigor lo tanto validas
para ERUs se calculan de acuerdo con la metodofdg@34. Sin embargo, el resultado de los dos métedto ligeramente
diferentes es idéntico. Las férmulas 4, 5 y 6 hda sreadas por N.serve para tener en cuentadossitos de este modelo de
PDD.
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ERsm = Factor de Emisiones de Referencia de acuenddéacaprobacién del pais anfitrién
(kgN,O/tHNGs); véase seccion A.5 (Ultimo péarrafo) del PDD pagées informacion.

NAP, - Produccion anual de acido nitrico presupuestaddimada (tHNGQ)

GWPR0= Potencial de Calentamiento Global degDN310 tCQe/tN,O hasta el afio 2012 y 298

tCOe/tN,O a partir de 2013)

(7) ERUWis= BE,- PE (tCOe)

Donde:

Variable Definicion

ERUps = Numero estimado de ERUs a emitir por el proye@®4e)
BE, = Emisiones de Referencia estimadas durante ait@e)
PE = Emisiones de Proyecto estimadas durante uiit@ibe)

Para informacién detallada sobre buenas practicas ed monitorizacion y caracteristicas del
rendimiento véase el Anexo 3.

D.2. Procedimientos de control de calidad (QC) y gantia de calidad (QA) aplicados a los datos
monitorizados:

Datos Nivel de Expliquense los procedimientos QA/QC planificadasapestos
(Indiguese tablg incertidumbre del datos, o bien por qué no son necesarios talesgimiantos.

y nimero ID) dato
(alto/medio/bajo)

D.1.2.1.: bajo Calibraciones regulares de acuerdo con las espmuibnes del
P1, P2, P6, P7 proveedor y las normativas industriales reconodigds14181).
El personal ser& adiestrado en los procedimiergos d
monitorizacion y se creard una infraestructuracg@de técnico
fiable.

Auditorias de terceras partes por laboratoriosAmreditacion
EN ISO/IEC 17025.

D.1.2.1.: bajo Valores calculados incluidos en la evaluacion pax tercera

P3,P8 parte EIA.

D.1.2.1.: bajo Incluido en el programa interno de Garantia dedid@d de la

P5 planta, validado por tercera parte durante la atiditSO 9001/
ISO 14001.

D.1.2.1.: bajo Factores constantes incluidos en la evaluaciémpatercera

P9, P10 parte EIA.
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ONROCE
~

D.3. Describanse las estructuras operacional y desggion que el operador del proyectaplicara

Responsabilidades Generales del Proyecto

Coordinacién central del proyecto de Fertiberia:

« Francisca Galindo Paniagua (Directora Técnica dibeeia)
Direccion de la fabrica de Avilés:

» José Manuel Puerta (Director de fabrica)
N.serve:

e Sarah Debor (Directora de Proyecto) ImplantacidriPdeyecto y documentacion oficial del
proyecto

e Martin Silkenbaeumer (Experto en Monitorizacién)adisis de datos finales y consultor de
monitorizacién del proyecto

Responsabilidades Locales del Proyecto
Las siguientes personas seran responsables dekprmn la planta después de recibir las instrauesio
necesarias para conducir las operaciones:

Juan A. Alonso Garcia (Jefe de Servicios Técnicos)
- Manejo de datos y envio a N.serve
- Seguimiento de la técnica de recogida de datos
- Procedimientos de almacenamiento y grabacion aes dat

Juan A. Alonso Garcia (Jefe de Servicios Técnicos)

Jesus Alberto Gonzélez Martinez (Jefe de Operagjone

Juan Alvarez de Linera Santa Cruz (Jefe de Manienim)
- Procedimientos QAL3, calibraciones

- Seguimientos de la fiabilidad del Analizador

- Procedimientos de calibracion de la Instrumentacion

- Sistemas PCS

- Calibraciones de Instrumentos

- Manejo de datos en bruto

- Monitorizacion del estado de los Instrumentos
Martin Stilkenbaeumer, N.serve (Experto en Mon#acion)

- Andlisis de los datos y célculos de ERUs

La operacion, mantenimiento, calibracion e inteysatle servicio se llevaran a cabo en parte

por

personal propio del departamento de instrumentacim parte por una compania externa acreditada, de
acuerdo con las especificaciones del proveedorjy laguia de las normativas medioambientales

internacionalmente aplicables, en particular lal2dI81 (2004).
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Fertiberia Avilés ha definido un procedimiento aenprobacién del sistema SMA para el afio 2009 y
continuara con este procedimiento los afios restal@eperiodo de acreditacion, siguiendo estrictaene
las normativas aplicables.

Todos los procedimientos de monitorizacion en Beria Avilés se llevan a cabo y registran de aauerd
con los procedimientos 1ISO 9001 y 14001, que séauegularmente por una organizacién auditora
independiente acreditada con la certificacion 19019 14001 (véase seccion D.1.).

| D.4.

N.serve Environmental Services GmbH
Grosse Theaterstr. 14; 20354 Hamburg; Germany
contact@nserve.newvww.nerve.net

\ SECCION E. Estimacion de las reducciones de enisi de gases de efecto invernadero \

\ E.1. Emisiones del proyect@stimadas: \

Utilizando las suposiciones de la seccion antefigr.3.1, se estiman las siguientes emisiones del
proyecto para el periodo de acreditacion de lavideti del proyecto. El periodo de acreditacion
comenzaria en Mayo de 2010 con el comienzo dedtdmpa campafia en la que la planta comienza su
operacion con el catalizador secundario y el sistdenmonitorizacion automatica (SMA).

Suposiciones:
» Factor de emisiones Pre-Proyecto: 6,65 XgtHNO;
» Eficacia del abatimiento: 80%
» Factor de referencia: 2,5 kg®WtHNO;

Periodo de Produccién| Emisiones
Acreditacion de Acido del
[afios] Nitrico Proyecto
2010 (mediados
de Mayo) 115.62 47.672
2011 185.000 76.276
2012 185.000 76.276
Total estimado
(hasta finales de
2012) 485.625 200.223
Media Anual
(hasta finales de
2012) 161.875|  66.741

Tabla 5: Emisiones hipotéticas del proyecto ha8i2Zparte A)
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Periodo de Prodyccic’m Emisiones
Acreditacion de Acido del
[afios]* Nitrico Proyecto
2013 185.000 73.323
2014 185.000 73.323
2015 185.000 73.323
2016 185.000 73.323
2017 185.000 73.323
2018 185.000 73.323
2019 185.000 73.323
2020 69.375% 27.496
NUmero Total de
afos de 10
acreditacion
Total estimado
(2010 a22020) | 1.850.000 740.980
Media Anual
(2010 a 2020) 185.000  749.09§

Tabla 6: Emisiones de proyecto hipotéticas a pdetiP013 (parte B)

* Debido a la inclusion de las emisiones d©Nle la produccion de &cido nitrico en la EU ETfusir del 1 de enero de 2013, puede ser que el
proyecto no sea elegible para generar ERUs a partse momento o bien que la continuidad delgutoycomo AC no sea econémicamente
viable. Ademas, a partir de 2013 se aplicara & Bl valor GWP de 298 tal y como se definié polP&C “Third Assessment Report”. Por
estos motivos este PDD diferencia entre reduccideemmision que se espera conseguir hasta el 8itidebre de 2012 y las reducciones de
emisién generadas a partir del 1 de enero de 2013.

\ E.2. Fugaestimada: \

No se producen emisiones fuga.

‘ E.3. LasumadeE.l.yE.2. ‘
Véase E.1

| E.4. Emisiones basestimadas: \

Emisiones de referencia

Noétese que, en caso de aplicar un factor de ereisiole referenciy Las reducciones de emisién
elegibles para ERUs se calculardn con este vaiorgon el de las emisiones habituales. Estas emisio
de referencia se muestran en las tablas 7 y 8ptaponentes del proyecto han propuesto un factor de
referencia de 2,5kglD/tHNOs. Véase también secciéon A.4.3.1.

0véase seccion A.5 para informacién adicional.
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Periodo de | Produccién| Emisiones
Acreditacion de Acido de
[afios] Nitrico Referencia
2010 (medidados
de Mayo 115.625 89.609
2011 185.00(Q 143.375
2012 185.00( 143.375
Subtotal
(estimado) 485.625  376.359
Media anual
(hasta finales de
2012) 161.875  125.45:

Tabla 7: Emisiones de referencia estimadas ha@i2 arte A)

Periodo de Prodgccién Emisiones
Acreditacion de Acido de
[afios]* Nitrico Referencia
2013 185.000 137.825
2014 185.000 137.825
2015 185.000 137.825
2016 185.000 137.825
2017 185.000 137.825
2018 185.000 137.825
2019 185.000 137.825
2020 69.37% 51.684
NUmero Total
de afos de 10
acreditacion
Total estimado
(2010a2020) | 1.850,000 1.392.819
Media Anual
(2010 a 2020) 185.00( 139.282

Tabla 8: Emisiones de referencia estimadas a pirtR013 (parte B)

* Debido a la inclusion de las emisiones d©Nle la produccion de &cido nitrico en la EU ETfsir del 1 de enero de 2013, puede ser que el
proyecto no sea elegible para generar ERUs a partse momento o bien que la continuidad delgutoycomo AC no sea econémicamente
viable. Ademas, a partir de 2013 se aplicara & Bl valor GWP de 298 tal y como se definié polP&C “Third Assessment Report”. Por
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estos motivos este PDD diferencia entre reduccideeamision que se espera conseguir hasta el 8itidmbre de 2012 y las reducciones de
emision generadas a partir del 1 de enero de 2013.

E.5. Diferencia entre E.4. y E.3. que representas reducciones de emision del_proyecto

Reducciones de emisidn elegibles para producir ERUs

Las cifras de ERUs incluidas en este PDD son sslimmacionegonservadoras. Los ERUs finalmente
seran adjudicados por las reducciones de emiledactoconseguidas inferiores al factor de emision de
referencia aplicable y por consiguiente, verifiag@r la EIA responsable, y no de acuerdo con las
estimaciones preliminares dadas en este PDD.

Las siguientes tablas muestran las reduccionesnilgo@ estimadas teniendo en cuenta el factor de
emisién de referencia que se espera sea aplicado.

Periodo de Prodgccién Reducciones
Acreditacion de Acido | de Emision
[afios] Nitrico [tCO €]

[tHNO 3]
2010 (mediados de
Mayo) 115.625 41.937
2011 185.000 67.10(
2012 185.000 67.10(
Subtotal
(estimado) 485.625 176.136
Media anual
(hasta finales de

2012) 161.875|  58.712

Tabla 9: Reducciones de emisién hasta 2012 (teniemaoenta el valor de referencia aplicado) (parte

Periodo de Prodgccién Reduccionesg
Acreditacion de Acido | de Emision
[afios]* Nitrico [tCO €]
[tHNO 4]

2013 185.00Q 64.502
2014 185.000 64.502
2015 185.00Q 64.502
2016 185.000 64.502
2017 185.00Q 64.502
2018 185.000 64.502
2019 185.000 64.502
2020 69.375 24,184
Numero Total de
afos de 10
acreditacion
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Total estimado
(2010 a4 2020) | 1.850.000 651.839
Media Anual
(2010 a 2020) 185.00( 65.184

Tabla 10: Reducciones de emisién a partir de 2@&iBeftdo en cuenta el valor de referencia aplicguin}e B)
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* Debido a la inclusién de las emisiones d®©Nle la produccion de acido nitrico en la EU ETfudir del 1 de enero de 2013, puede ser que el
proyecto no sea elegible para generar ERUs a partse momento o bien que la continuidad delgutoycomo AC no sea econémicamente
viable. Ademas, a partir de 2013 se aplicara & Bl valor GWP de 298 tal y como se definié polP&C “Third Assessment Report”. Por
estos motivos este PDD diferencia entre reduccideeamision que se espera conseguir hasta el 8itidmbre de 2012 y las reducciones de
emisién generadas a partir del 1 de enero de 2013.

E.6. Tabla mostrando los valores obtenidos cuande splican las formulas anteriores:
Periodo de Emisiones| Emisiones Fuga Reducciones de
Acreditacion del de [tCO.e] | emision con derecho
[afios] Proyecto | Referencia a ERUs [tCO.€]

[tCO 2e] [tCO ge]
2010 (mediados de
Mayo) 47.671 89.609 41.937
2011 76.27¢4 143.37% 67.100
2012 76.276 143.37% 67.1Q0
Subtotal
(estimado) 200.223  376.359 176.136
Media anual
(hasta finales de
2012) 66.741  125.453 58.712

Tabla 11: Sumario de calculos de las reduccionesrigion con derecho a ERUs hasta 2012 (Parte A)

Periodo de Emisiones| Emisiones Fuga Reducciones de
Acreditacion del de [tCO.e] | emision con derecho
[afios]* Proyecto | Referencia a ERUs [tCO.€]

[tCO.€e] [tCO €]
2013 73.323 137.82% 64.50
2014 73.323 137.82% 64.50
2015 73.323 137.82% 64.50
2016 73.323 137.82% 64.50
2017 73.323 137.82% 64.50
2018 73.323 137.82% 64.50
2019 73.323 137.82% 64.50
2020 27,496 51,684 24,18
Numero Total de
anos de 10
acreditacion

O NDNDNDNDNMNDNMNDNDNDDN
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Total estimado
(2010 a 2020) 740.980 1.392.819 ] 651.839
Media Anual
(2010 a 2020) 74.098 139.282 - 65.184

Tabla 12: Sumario de calculos de las reduccioresmision con derecho a ERUs a partir de 2013e(j@grt

* Debido a la inclusion de las emisiones d©Nle la produccion de &cido nitrico en la EU ETsir del 1 de enero de 2013, puede ser que el
proyecto no sea elegible para generar ERUs a partse momento o bien que la continuidad delgatoycomo AC no sea econémicamente
viable.

SECTION F. Impactos Medioambientales

F.1. Documentacion sobre el analisis de los impastmedioambientales del proyecto
incluyendo impactos transfronterizos, de acuerdo e¢olos procedimientos determinados por la
Parte anfitriona:

El proyecto reducira las emisiones gaseosas de®xiitrosos (MD) del gas de cola de la planta. Para
este fin, las Unicas modificaciones en la plan@agpillevaran a cabo son la instalacion de unizadalr
secundario que consiste en peletizados en elontdel quemador de amoniaco y la instalacién de un
nuevo sistema de monitorizacién. Los peletizadosl guemador de amoniaco no tienen otro efecto que
la reduccién de DD >, El proyecto no tendra efectos negativos sobealidad del aire local o cualquier
otro entorno regional. Sélo contribuira a los esfas regionales e internacionales para reducir las
emisiones de gases de efecto invernadero.

El proyecto no tendra impacto en la contaminaciéhagjua. No es necesaria agua adicional para la
implantacion de la actividad del proyecto ni paaaoperacion. Asi pues, no hay impacto en el uso
sostenible del agua.

Ademas, el proyecto no produce impactos en lossascge la comunidad a otros recursos naturales, ya
gue no requiere ningun recurso adicional. Porlatio, no hay impacto sobre la eficacia de |a atilian
de recursos. No hay ningn otro impacto positivoegativo sobre el medioambiente.

Segun el “real decreto legislativo 1/2008, de 1kuero, por el que se aprueba el texto refundide de

Ley de Evaluacién de Impacto Ambiental de proy€ctogblicos o privados, que pertenecen al anexo |
o el anexo Il es necesario realizar una Evaluad@impacto ambiental. El proyecto no esta incl@do

el anexo | ni en el anexo I, por tanto esta exidude los supuestos en los que se exige una Ei@uac

de Impacto Ambiental.

Dado que el proyecto sélo incluye la instalaciénudecatalizador secundario en una planta existente,
gue no tendra ningun efecto sobre la producci@uatquier otro efecto excepto la reduccion d®Nel
proyecto no necesita llevar a cabo dicha evaluatddimpacto ambiental.

F.2.  Silos impactos medioambientales se considersignificativos por los participantes del
proyecto o la Parte anfitriona, apoértense conclusnes y todas las referencias a la documentacion
de apoyo de una evaluacion de impacto medioambiehtaalizada de conformidad con los
procedimientos establecidos por la Parte anfitriona

>> no aplicable

51 para més informacién véase A.4.2



FORMULARIO DE DOCUMENTO DE DISENO DE PROYECTO DE UNFOe ,‘

@\& APLICACION CONJUNTA - Version 01
74
Comité de Supervision de la Aplicacién Conjunta pagina 53

| SECTION G. Observaciones de Partes interesadas |

\ G.1. Informacion sobre las observaciones de part@geresadasen el proyecto segun proceda: \
>>
Como los proyectos AC no tienen relevancia en tasienes locales al aire, agua o suelo, no se ha
llevado a cabo ninguna consulta a las partes badees locales.

Al principio del proyecto se informa a todos loab@jadores, que tengan responsabilidades en el
proyecto y seran incluidos en todos los procesoprdparaciones. El fabricante del catalizador da
instrucciones de seguridad para el catalizadornteirsu instalacion. El fabricante de los equipos de
monitorizacidn dara a los trabajadores un entrem@imide seguridad y de como manejar los equipos .

Cuando reciba la carta de aprobacion de la AND fitdpa Fertiberia publicard informaciones sobre el
proyecto de reducciones de las emisiones g&. Rertiberia informard posteriormente a la comadid
del esfuerzo realizado para contribuir a la praéecdel clima en la comunidad mediante el proyecto
la planta de Avilés.
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Anexo 1

INFORMACION DE CONTACTO DE LOS PARTICIPANTES DEL PR_QYECTO

Organizacion:

Fertiberia S.A.

Calle/Apdo. Correos:

Paseo de la Castellana 259

Edificio: Torre Espacio

Ciudad: Madrid

Estado/Regioén:

Cadigo Postal: 28046

Pais: Espana

Teléfono: +34 91 586 62 00

Fax: +34 648 03 83 67
E-mail: fertiberia@fertiberia.es
URL: http://www.fertiberia.es

Representado por:

Javier Goiii del Cacho

Titulo:

Director General de Operaciones

Tratamiento:

Sr.

Apellidos: Goiii del Cacho
Nombre:
Departamento: Javier

Teléfono (directo):

Fax (directo):

+ 34 91 586 6293

Movil:

+ 34 91 586 5889

E-mail personal:

javiergo@fertiberia.es

Organizacion:

N.serve Environmental Services GmbH (Germany)

Calle/Apdo. Correos:

GroRRe Theaterstr. 14

Edificio: 3.0G

Ciudad: Hamburgo
Estado/Region: Hamburgo

Cédigo Postal: 20354

Pais: Alemania

Teléfono: +49 40 3099786
Fax: +49 40 3099786-10
E-mail: Contact@nserve.net
URL: http://www.nserve.net

Representado por:

Albrecht von Ruffer

Titulo:

Managing Director

Tratamiento: Mr.
Apellidos: von Ruffer
Segundo nombre:

Primer nombre: Albrecht
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Departamento:

Teléfono (directo):

+49 (0)40 3099786-11

Fax (directo):

+49 (0) 40 3099786-10

Movil:

+49 (0)177 6515964

E-mail personal:

ruffer@nserve.net

Organizacion:

Johnson Matthey Plc

Calle/Apdo. Correos:

Orchard Road

Edificio:

Ciudad: Royston
Estado/Region: Hertfordshire

Cddigo Postal: SG8 5HE

Pais: Reino Unido
Teléfono: + 44 (0) 1763 253000
FAX: + 44 (0) 1763 253313
E-Mail:

URL:

http://www.matthey.com

Representado por:

Garry Crooks

Titulo:

Sales & Marketing Manager

Tratamiento:

Mr.

Apellidos: Crooks

Segundo nombre:

Primer nombre: Garry
Departamento: Chemical Products
Movil: +44 (7967) 278235
FAX directo:

+44 (1763) 253313

Teléfono (directo):

+44 (1763) 253656

E-Mail Personal;

garry.crooks@matthey.com
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Anexo 2

INFORMACION DE BASE

Anexo 3

INFORMACION DE MONITORIZACION

Antecedentes de EN14181

El objetivo es alcanzar el nivel mas alto posibtel& practica de precision en la realizacién de las
mediciones y transparencia en el proceso de evatuac

Mientras que la EN14181 da los procedimientos maszados, su aplicacion practica esta actualmente
limitada por los siguientes motivos:

- Los procedimientos especificos para gDMo estan todavia definidos en la EN14181;

- Solo existen experiencias muy limitadas con logesias de monitorizacion de las emisiones de
N2O;

- En el contexto de la realizacion de algunos deddsulos y pruebas de EN14181, no existen niveles
de regulacion de JO aplicables en la UE (o en otro lugar).

Por tanto, no es posible en la actualidad cumj#ingmente con la EN14181, ni en la UE, ni en us pai
fuera del Anexo 1 del Protocolo de Kyoto.

A pesar de todo esto, la EN14181 proporciona um@ntacion muy Gtil en la realizacion de un
acercamiento logico, paso a paso para la selecuiétalacion, puesta en marcha y operacion de
sistemas SMA de JD en proyectos CDM y AC.

Los procedimientos de monitorizacion desarrollagqega este proyecto tienen como finalidad
proporcionar soluciones viables y practicas qugaeren cuenta la situacion especifica de cadaaptint
acido nitrico. Siempre que sea posible, la EN1448laplica como orientacion para el desarrollo e
implantacién de los procedimientos de monitorizagi@ra este proyecto AC con el fin de lograr la
mayor precisién posible de medida y para implantaisistema de control de calidad que asegure la
transparencia y credibilidad.

Ambito de aplicacion de EN 14181

Esta Norma Europea especifica los procedimientoa patablecer los niveles de control de calidad
(QAL) para sistemas de medicién automética (SMAStalmdos en plantas industriales para la
determinacion de los componentes de los gasedida gatros parametros de esos gases.

Esta norma esta disefiada para ser utilizada dedpugise el SMA ha sido aceptado de acuerdo con los
procedimientos especificados en la EN ISO 14956L(0)A

EN14181 especifica:

- un procedimiento (QAL2) para calibrar el SMA y detaar la variabilidad de los valores medidos
obtenidos por é€l, a fin de demostrar la idoneidat $MA para su aplicacion, después de su
instalacion;

- un procedimiento (QAL3) para mantener y demostiacdlidad requerida de los resultados de la
medicion durante la operacién normal de un SMA, paiando que las caracteristicas cero y
“span” son consistentes con los determinados deier@AL1L;
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- un procedimiento para las pruebas anuales de sieg@r(AST) del SMA, a fin de evaluar (i) que
funciona correctamente y su rendimiento sigue sieddido y (ii) que su funcién de calibracion y su
variabilidad se mantienen como se determiné amteénte.

Esta norma se limita a la garantia de calidad (@\SSMA, y no incluye la QA de la recogida de datos
y sistema de grabacién de la planta.

Para una descripcion completa del SMA a instalar eta planta de acido nitrico de Fertiberia

Avilés, asi como detalles sobre la garantia de addid y procedimientos de control a realizar, véase
la seccion D.1 anterior.



